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21.06.2021 tarihinden 25.06.202 1 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 1
By . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
p e Firma tanitimi 10 saat
azartes! Isyeri Staj Degerlendirme Formu (Staj basvuru esnasinda isyerinin karsilayacagim beyan ettigi 30 dakika
uygulamalar) flgili Madde(ler): 1
Firmanin yapmis oldugu iiriinler hakkinda bilgi edinildi. 10 saat
Sal 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler): 3
Carsamba Kullanilan elektronik malzemelerin incelenmesi 3 g %;ak?lt(a
Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):3.5
Persembe Firmanin kendi tasarimlar1 ve devreleri incelendi. 3 g %:ak?lia
Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):3
Ar-Geden ¢ikan {iriinlerin devrelerinde kullanilan malzemelerin excel dosyasi
tutuldu. 10 saat
cuma 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):3.5
Cumartesi
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Tlgili Madde(ler):
Pazar

Toplam Saat : 52 saat 30 dakika

28.06.2021 tarihinden 02.07.2021 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 2
B} . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Firmanm Uriind olan Loadcellin transmitterin teknik dokuman bilgileri toplandi 10 saat
Pazartesi 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Tlgili Madde(ler):3.5
Firmanim Uriint olan uwc01 kenar kontrol sisteminin teknik dokuman bilgileri topland:
10 saat
1 .
Sal 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Tlgili Madde(ler):3.5
Ar-Ge asamasinda olan bir urunun saha denemesine gidildi
10 saat
Carsamba 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):5
Loadcell trnasmitterin ve uwc0 urunu toplandi
10 saat
Persembe .
T . R 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):5
TCP01 KALIBRASYON AYARLAMALARI
Cuma 10 saat
. . kik
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):5 30 dakika
Cumartesi
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):
Pazar

Toplam Saat : 52 saat 30 dakika




05.07.2021 tarihinden 09.07.2021 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 3
3 . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
- Proteus da hazir olan bir devrenin pcb tasarimi yapildi. 10 saat
Pazartesi .
ot T . S 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler): 12
Salt Proteustan analog giris devresi ¢izildi 10 saat
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Tlgili Madde(ler):12 30 dakika
Proteustan analog ¢ikis devresi ¢izildi 10 saat
Carsamba 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu flgili Madde(ler):12
Cizilen analog giris devresinin pcb tasarimi 10 saat
Persembe 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler): 12
Cizilen analog ¢ikis devresinin pcb tasarimi
Cuma 10 saat
30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Tlgili Madde(ler):6.12
Cumartesi
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):
Pazar

Toplam Saat : : 52 saat 30 dakika

12.07.2021 tarihinden 16.07.2021 tarihine kadar bir haftalik ¢calisma. Hafta 4
3 . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi Gergi kontrol karti icin malzeme listesi olusturuldu .isyeri Staj Degerlendirme Formu 10 saat
flgili Madde(ler): .5. 30 dakika
. L . . RO 10 saat
Sah Lehim yapmak i¢in dikkat edilmesi gerekeler kullanilan malzemeler 6grenildi ve denemeler yapild: 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu lgili Madde(ler):5.
Carsamba Firmanm Urinlerinin devre kartlarinin lehimleri yapildi 3 é' %:ak?lia
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):8
P, - . . . - 10 saat
Persembe 15 Temmuz resmi tatildi stajin son gununu bu kisima ekledim. Ariza tespit yapildi. 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):8 TATIL
Cuma Mikro iglemci kullanarak pcb tasarim 10 saat
Isyeri Staj Degerlendirme Formu flgili Madde(ler):5 30 dakika
Cumartesi
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):
Pazar

Toplam Saat : 42 saat




26.07.2021 tarihinden 30.07.2021 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 5
3 . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
. - . . 10 saat
Pazartesi Devre tasarimlari igin kullanilan programlarin incelenmesi ve yazilim atilmasi 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu [lgili Madde(ler): 5.12
A L . o . S o 10 saat
Sah Olgi aletlerinin incelenmesi.firmanin tiriinlerinin kalibrasyonlarinin nasil yap ildigi hakkinda bilgi 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):7
Carsamba Osiloskoba bakild1 10 saat
$ Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):5.6 30 dakika
3d printer kullanimi 10 saat
Persembe 30 dakika
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):5.8
Cuma Elektronik devre indlktor 10 saat
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Tlgili Madde(ler):12 30 dakika
Cumartesi
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):
Pazar

Toplam Saat : 52 saat 30 dakika

02.08.2021 tarihinden 06.08.2021 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 6
N . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi 10 saat
Step gergi yazilim Isyeri Staj Degerlendirme Formu flgili Madde(ler):13 30 dakika
Sal e-plan tasarimia bakildi ve ¢izilmeye bagland: 10 saat
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):6.12 30 dakika
e Ty . oo . 10 saat
Carsamba E-plan tasarimi yeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):12 30 dakika
Persembe Qpamph devre ¢izimi . 10 saat
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):6.17 30 dakika
Cuma Malzeme kontrol 10 saat
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):3,5 30 dakika
Cumartesi
Isyeri Staj Degerlendirme Formu lgili Madde(ler):
Pazar

Toplam Saat : 52 saat 30 dakika




GENEL ACIKLAMALAR

Yaz doneminde yapmis oldugunuz 30 is giinlinii kapsayan staj, 6grenim gordiigiiniiz programlar

iligkili olan alanlarda yapilmasi halinde; sizlere daha fazla uygulama yapma imkani, sektori

tanima, meslege yonelik daha genis bilgi sahibi olma ve 6grendiginiz bilgilerin uygulamadaki

hallerini gérme imkani sunmaktadir. Bu nedenle, edindiginiz deneyimleri paylasacaginiz staj

defterinizin 6ncelikli olarak bu bagliklar1 6n plana ¢ikarmasi beklenmektedir. Bununla birlikte,

isyerine staj basvurusu yaptiginiz zaman doldurdugunuz Isyeri Staj Degerlendirme Formu

(Forma ulasmak icin tiklaymiz) sayesinde, Isyerinin size hangi imkanlari saglayacagi

tarafimizdan G6grenilmis olur ve bu baglamda program baskanliginin uygun gérmesi halinde

stajlarinizin ilgili firmada olmas1 onaylanmaktadir.

Staj defterinin olusturulmas siirecinde liitfen asagidaki adimlari izleyiniz.

1.
2.
3.

8.

Asagida yer alan GUnlUk Rapor sayfa sayilari ve alanlar1 genisletilebilir.
Kisim/Sube alanina, isyerinin hangi biriminde ¢alistiginizi yaziniz.
Yapilan is alanina, Yapilan isler dosyasinda belirttiginiz isi ifade edecek daha kisa bir
ifadeyi yaziniz.
Hafta No alanina, stajinizin kaginct haftasi oldugunu yaziniz.
Tarih alanina, ilgili giiniin tarihini yaziniz.
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler) alanina, Staj bagvurusundan énce
igyerinin beyan ettigi hangi madde/maddelerin (sadece madde numaralari), ginlik
raporda beyan edeceginiz uygulamaya/uygulamalara denk geldigini yaziniz.
Yapilan uygulamanin/uygulamalarin asagidaki alana beyan edilmesi:
a. Giin icerisinde yaptiginiz uygulamalari anlatiniz.
b. Yapacagmiz agiklamalar;

i. Yaptiginiz uygulamanin/isin igerigini (Isin veya Uygulamanin nasil
gerceklestigi, Kullanilan malzemeler, ne yapildigi, nasil kullanildiklari
vb.),

ii. Yapilma amacini,

iii. Size kazandirdig1 beceriler
iv. Karsilastigiiz (varsa) zorluklar seklinde gruplanabilir.

Yaptiginiz uygulamalari/isleri destekleyecek sekilde fotograf ekleyebilirsiniz.


https://kontrolotomasyon.files.wordpress.com/2014/05/isyeriuygulamalc4b1egitimdegerlendirmeformu_2017mayis.pdf

GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Ar-Ge Bolimiu HAFTA NO : 1L.HAFTA

YAPILAN IS : Firma tamtim TARIH: 21.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1

Unity grup teknolojileri endiistriyel otomasyon sistemleri gelistiren, kenar kontrol
gergi kontrol

fren kontrol devir gOstergeleri ayni zamanda senyorlerin Gretim faaliyetinde olan
2007 yilinda otomasyon sektoriinde orta ve biiyiik 6l¢ekli projelerin gelistirilmesi,
ulkemize yeni otomasyon teknolojilerinin getirilmesi ve teknolojideki son
yenilikleri takip ederek otomasyon sektoriimiiziin ¢cagdas diizeye ulasmasina katki
sunmak amaciyla Istanbul'da kurulmus olan Unity Grup kurulusudur.
Profesyonellik, yaraticilik, diiriistliik ve pazar1 gelistirme 6zellikleriyle istikrarl bir
biliyiime gostererek otomasyon diinyasinda saygin bir yer edinmistir. Sektore hakim
oldugu gibi ¢alisanlarinin da rahatini1 ve gelecegini diisiinen bir firma olmustur.
Unity Grup 21 kisilik ekibi ile 7/24 ¢6ziim, destek ve liretim operasyonlarin1 800
m2 hizmet sahasin da yiiriitmektedir. Siirekli Ar-Ge politikasi ile kendi alt yap1
yatirimlarin1 yoneterek ekibinde yer alan miihendis, tekniker ve teknisyen
kadrosuyla Tirkiye'nin en 6énemli Mihendislik-Ar-Ge sirketi olma yolunda
ilerlemektedir. Otomasyon ve Ar-Ge bolumu olmak (izere iki ana birimden olusur.
Ar-Ge fikirlerin ¢iktig1 , tiriinlerin tasarlandigi ¢izildigi ve devre kartlarinin
olusturuldugu kisimdir. .Urunlerin depodan ¢ikiglarinin yapilmadan o6nce tekrar
tekrar kontrolleri de saglanir ve siparis iizerine kargoya verilir. Uriinler ray tipi ya
da pano tiplidir. Pano tipli urunler otomasyon kisminda pano toplama yerinde de
kullanilir. Ar-Ge bolimunde 7 Kisilik bir ekip ile beraber sabah 8 ve aksam 18.30
aras1 mesaimi siirdliirdiim. Proteus {izerinden elektronik kartlar olusturulduktan
sonra ARES kisminda pcb tasarimi olusturuluyor ve Cine kartlarin kodlarini
gondererek onlar da bizi dizilmis kartlar1 gonderiyorlar. Gonderilen kartlarda dizili
olanlarin kontrolleri yapildiktan sonra dizilecek olacak kartlarinda lehim toplama
ve depoda tutulmasi iglemi burada yapiliyor.

Firma Staj Yetkilisi
[mza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO :

YAPILAN iS : Firmanm yapmus oldugu iiriinler hakkinda bilgi edinildi. TARIH: 22.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3

Unity otomasyon sistemleri gergi kontrol, fren kontrol, manuel fren kontrol, kenar kontrol ve
sensorler ile cok genis bir yelpazeye sahip olan bir frma. Yapmis olduklari her tiriiniin Ar-Ge
boliimiinde, diisliniilmesi, ¢izilmesi, programlarinin atilmasi ve bu dongiiniin her giin planl bir
sekilde yiiriitiilmesinde bende katk1 sagladim. ilk olarak bu cihazlarin isimlerini uzun uzun
akilda tutmak yerine firma cihazlara basit bir sekilde kodlama yaparak akilda kaliciligim
saglamistir. Ornek verecek olursak firmada su an iiretimde olan cihaz UFK-04 burada U harfi
sirketin ismi olan UNITY, F ve K harfleri ise cihazin 6zelligini belirleyen kisim yani Fren
Kontrol, bu cihaz iiretim bandinda ki malzemenin fren kontrollerini saglamak amaciyla
diistiniilmiistir.

Bu cihaz hakkinda bilgi verecek olursak, endiistriyel otomasyon uygulamalarinda kullanilmak
iizere tasarlanmistir. Uygulama alanlar1 sarici-¢6ziicii, matbaacilik, plastik, ambalaj ve etiket
sanayisinde kullamlir. Urlinlin teknik 6zellikleri ise 0 ve 24 volt arasinda fren ¢ikisi verir. Bu fren
cikisinin ¢oziiniirliliigii ise 10 bit olarak ayarlanir. Hassas kontrol, hizli ve dogru bir sekilde
okuma ayn1 zamanda mikroislemci kontrolii saglayan ve 6lgen fren cihazidir. —40 ve +80 derece
araliklarla ¢alismalarini siirdiiriirler. IP 22 koruma sinif ile cihazin igerisine kat1 yada sivinin
girisi engellenmis olur. Uriin pano tipi yapisiyla monte edilecek yere rahatlik saglar.

Stajimin 2.gilinilinde ¢aligma arkadaslarim ile tanistiktan sonra ortama ayak uydurarak bana
verilen cihazin teknik bilgilerini ¢ikartarak pdf haline getirdim ve teslim ettim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge HAFTA NO : 1L.HAFTA

YAPILAN IS: Kullamlan elektronik malzemelerin incelenmesi TARIH: 23.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3,5

FTINE "
Rt ) i

Elektronik kartlar1 tasarlanan cihazlarin geldikten sonra toplanmasi i¢in lehim yardimu ile
devrelere elektronik malzemeler yerlestiriliyor. Her kart igin belli devre elemanlari kullaniliyor
ozel bir kart ise ona gore ayarlanmasi yapiliyor. Bugiin ise bu elektronik kartlarda ki malzemeleri
inceledim. Belirli olarak hepsinde direng, kondansator, diyot, zener diyot, sogutucu, ledler, flat
kablolarinin soketleri, kristal, islemciler, bobinler kullaniliyor. Tasarimi olan kartin boyutuna,
tipine (ray tipi ya da pano tipi) gore bu triinlerin kullanim amac1 ve boyutu da degisiyor.
Urinlerin tedariki ise Ozdisan denen elektronik malzemelerinin satigin1 yapan internet sitesinden
yapiliyor. Bu malzemeleri alirken dikkat edilmesi gereken hangi cihaza hangi malzeme
kullanilmasinin gerektigi. Ayni zamanda malzemelerin, 6rnegin direncin dip mi yoksa smd ¢esit
olarak m1 ya da devrede kullanilan kiliflarina gére hangisi uygun (1206, 0805,2516), direnclerin
voltaj degerleri, kendi degerleri(ohm cinsinden) bunlar1 incelemek hem malzemeler hakkinda
bilgi sahibi olup yapilan iiriinleri daha iyi anlamami saglarken Ozdisan internet sitesinden de
kurulan devrelere gore alisveris listesi olusturmay1 6rgendim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 1L.HAFTA

YAPILAN iS :Fi kendi t lar1 ve devreleri incelendi. .
S irmanin Kkendi tasarimiari TARIH: 24.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3

Unity otomasyon sistemleri Ar-Ge bolimunde kendi Gretimleri olan biitiin pano tipi cihazlar
tasarlandiktan sonra ve ¢ikis asamasina geldiginde firmanin otomasyon bdliimiinde panolar
olusturuluyor. Devrelerin olusturulmasinda proteus kullandik ve devre hazirlandiktan sonra pcb
ile tasarimlar1 gergeklestirildi. Bu devrede ise direncle, kondansatorler, flat soketleri, erkek
disliler kristal kullanildi. Ar-Ge kisminda bu devrelerin tasarimi olusturulmadan 6nce yetkili
kisiler birbirleri ile iletisim halinde durmadan konusmalar yapiyor bu da bana ¢alisma ortaminda
herkesin fikirlerini belirtmesini, zihnin durmadan aktif ¢aligmasini ve diger insanlar ile iletisimim
giiclenmesine katki sagladi. Bu devreleri tasarlarken bile yerden kazanmak, zamandan kazanmak,
en kisa yolu pcb ile ¢izmek, devre malzemelerinin birbirleri ile olan iletisimi bunlar hakkinda
bilgi edinmemi sagladi. Bulundugum ortamda diizenin oturtulmasinin ¢ok gerekli oldugunu
ogrendim ¢ilinkii her seyi gerekli yerlerine koyduktan sonra 6rnegin arizali iirtinler, depodan ¢ikan
uriinler, stogu biten ve tekrar siparis edilmesi gereken malzemeler, elektronik cihazlarin belirli
yerleri bunlar hep bir dongii ve diizen i¢inde isleyebilmesi i¢in ortamda herkesin buna ayak
uydurmasi gerektigi kanaatine vardim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 1L.HAFTA

YAPILAN i$ : Cikan iiriinlerin excel dosyas1 tutuldu. TARIH: 25.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3,5

A B C D E F G

1 R R R R R n [z
5 e S 070 UNITY DEPO 2562021 | OKANKAYHAN

. UECD2 165 006 UNITY DEPO 2562021 | OKANKAYHAN
. UTC03 210330072 UNITY DEPO 62021 | OKANKAYHAN
: UWCD1AC 3077 UNITY DEPO 2562021 BARIS SIMSEK
i UWCDL-AC 0m UNITY DEPO 562021 | BARISSIMSEK

, UWCOL-AC 3033 UNITY DEPO 2562021 BARIS SIMSEK

: UUS-420 Ma 210600451 - 210600452 - 210600453 UNITY DEPQ 256201 | MUHAMMED YILMAZ
9

10

Haftanin son giinii biitiin devreler olusturulduktan sonra, tasarimlari bittiginde yani
herkes elinde ki isi haftanin son giiniine hazir haline getirdiginde giinliik planlarin
disinda haftalik planlar excel lizerinde tutuldu. Bugiin ise 5 giintin hangi Grlnler
¢ikt1, girdi, arizasi olusturuldu, eksik malzeme listesi, stok listesi bunlar excel
Uzerinde tutuldu ve ilgili kisiye gonderildi. Bu listelerin glinlik, haftalik, aylik ve
yillik tutulmasi belirlenen hedefe ne kadar yaklasildig1 ve ofisteki ¢alisanlarin
islerinde ki gayretleri g6z 6nuine konur. Planli olmak kisinin tek bir hedefe
odaklanmasini sagladigi i¢in dogal olarak konsantrasyon yeteneginin gelismesinde
oldukga 6nemli katkilar saglamaktadir. Bu da motivasyonu artirir. Bu yapmus
oldugum listelerin bir tanesinde ise 25.06.2021 tarihli depodan ¢ikan {iriinlerin
listesi. Bu tiriinler he hangi bir aksaklik, sikinti1 ¢cikmamasi ve tiriinleri rahat
bulabilmek, incelemek icin seri numarasi halinde tiretilmistir.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Ar-Ge Bolimiu HAFTA NO : 2HAFTA

YAPILAN IS : Loadcellin transmitterin teknik dokuman bilgileri
topland1

TARIH: 28.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):3,5

Bugun ise Ar-Ge de genel olarak dergi taslagi pdf olusturmak i¢in kullanilan bir program olan
Publisher ara yiizline baktim.Giinliik hayatta kullandigimiz word ya da slayt dosyalari gibi ara
yiizli oldugu i¢in kullanmakta zorluk ¢ekmedim ve kullanirken 6grenmeye ¢alistim. Unity
firmasinin kendi tirtinii olan Loadcell Transmitterleri inceledim, nerelerde kullaniliyor, hangi
sektore hitap ediyor,teknik ¢izimleri, iirlinlin kullanimi1 i¢in akis diyagramlarini olusturdum. Yani
bir pdf dergisinde olmasi1 gereken her seyi benle beraber calisan insanlarla koordineli bir sekilde
iiriin hakkinda soru sorarak ve ilerleyerek hazirladim. Loadcell Sinyalleri farkli cihazlara farkli
degerlerle iletmeye yarayan ve agirliga bagl olarak, agirlik verilerinin es zamanli ¢aligmasini
diger cihazlar ile uyumlu hale getiren bir sinyal donistiiriictisiidiir. Tartim, dozajlama, seviye
kontrol ve proses kontrol uygulamalarinda, PLC ve ya benzeri endiistriyel kontrol cihazlari i¢in
sinyal doniistiiriicli, Ana girig/¢ikis asamalarinda kamyon kantar1, depolarda paket kantarlar1 vb.
malzeme akisini kontrol etmek i¢in kullanilir, insaat sektoriinde malzemelerin dozajinin
kontroliinii saglarken kullanilir. Bu yiizden hitap ettigi sektorde ok genistir. Uretim ve
teknolojik hatlar, Insaat ve yap1 malzemeleri, Kalibrasyon, test ve deney laboratuarlari, Dolum
paketleme ve ambalaj hatlarinda genel olarak kullanildigin1 grendim. Uriiniin teknik bilgileri
icin de ¢alisma arkadaslarimdan, {iriiniin ortaya ¢ikmasinda yardimei olan kisilerden yardim
alarak siirdiirdiim. Kisaca bilgi verecek olursak Uriiniin 6n panelinde bulunan tus takimi ve
48x64 LCD oled ekrani bulunur ve buradan biitiin ayarlamalar1 ayn1 zamanda kalibrasyonunu
yapabiliyoruz. En diisiik ve en yiiksek voltaj degerleri ile hassasiyetin kontroliinii saglarken akilli
yik hicrelerinin ¢oztiniirliiliigii sayesinde 1kg’dan 6000K g’a kadar ¢esitli kapasitelerde tartim
iiretimi yapilir. Cihaz, dis ortamdan gelecek kat1 ve siv1 zararlardan korunmak i¢in IP 25 koruma
sinifi ile de korunmaktadir.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge HAFTA NO : 2.Hafta

YAPILAN IS :Kenar kontrol sisteminin teknik dokuman bilgileri topland: TARIH: 29.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3,5

Yapilan isleri daha net anlamak i¢in bugiinde baska bir iiriin olan kenar kontrol sistemlerinin
calisma mantigini, nerelerde kullanildigi, hangi sektore hitap ettigi ve genel olarak teknik 6zellik
bilgilerini internetten ve bulundugum ortamdaki kisilerden edindigim bilgilere gore bir pdf
hazirladim ve gerekli kisiye teslim ettim.Kenar kontrol sistemleri, ¢oziilen sarilan enine veya
dikine kesilen bobinlerin sensorler araciligi ile liriiniin kenarini takip eder. Bu sayede tirtindeki
sarim bozuklugu siirekli olarak diizeltilir. Hassasiyete énem verilir ¢uinki Uriiniin hep yan1 kenar
hizasindan gitmesini saglar. Kenar kontrol islemi iiriiniin sarilmasi veya ¢6ziilmesi esnasinda,
bobini ¢atal sensérden gelen bilgiye gore saga-sola gezdirilmesi ile yapilir. Sistemde ki
malzemenin 6niinde ve arkadasinda ki malzemeler hepsi ayn1 hizada hareket etmelerini saglarken
bunlarin takibini ister manuel istersek hi¢cbir miidahaleye gerek kalmadan panodan
dizeltebiliyoruz. Kullanim alanlar1 tekrardan endiistriyel otomasyon, fabrikalar igin ¢ok genistir.

Ayni zamanda yonlendirme kenar kontrol uygulamalarinda; {iretim hat ¢ikigina iiriiniin istenilen
merkezde ¢ikmasini saglar. Proses Otomasyon Sarici - Coziicli Matbaacilik Plastik ambalaj
iiretim asamalarinda kullanilir. Bu bilgileri toplarken, iirliniin basindan sonuna kadar tamamen
yaninda olmus hatta saha denemelerinde de etkin rol oynayan kisilerden alarak yaziyorum.
Ayni1 zamanda cihaz iiretim hatlarin1 minimize ederek verimliligi artirir, is ve iscilik kaybin
onler.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : HAFTA NO : 2.HAFTA

YAPILAN IS : Ar-Ge asamasinda olan bir urunun saha denemesine gidildi TARIH: 30.06.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):5

Staja basladigim zamanda firma bir iiriiniin son asamasidaydi. Uriiniin biitiin elektronik tasarim
devre,lehimleme ve kontrolleri saglanmisti sadece sahada denemesi kalmisti bende bu firsati
degerlendirerek yerinde incelemeyi tercih ettim denemelere gittim. Baski makinelerinde
kullanilan bir iiriin. Uriin sarg1 kagidi giristen bol gelerek bu fotografta ki her renkten sirasiyla
gectikten sonra kenar kontrol sistemlerinin yardimi ile de renklerin iist {iste gelmesi ile olusan bir
kagit Uretme makinesi. Unity sirketinde burada yapmis oldugu, bu renklerin Ust Uste gelmesini
kontrol eden bir cihaz1 kullanmak. Bu zamanda 6grendigim, miisterinin isteklerini dikkatle
dinlemek onara hitap edecek iirlinler ortaya koymak ve saha denemelerinde sabirli olmak. Cilinkii
her zaman istedigimiz seyler olmayabiliyor. Calisan iiriin belki denemeler sirasinda etraftaki
durumlardan parazitlenebilir uyum saglamayabilir. Bunlar hep géz 6niinde bulundurulmasi ve
ona gore hareket edilmesi gereken durumlar. Ayni zamanda saha denemelerinde ne ile kars1
karsiya oldugumuzu bilmedigimiz i¢in yanimiza gerekli olan biitiin elektronik cihazlar1 da alarak
tedbirli gitmis bulunduk.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Ar-Ge Bolimi HAFTA NO : 2.HAFTA

YAPILAN IS :Loadcell tranasmitterin ve TCPO1 toplandi. TARIH: 01.07 2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 5

Hafta sonuna yaklastikca iiriinlerde genel olarak aksakliklar azaliyor ve iirlinlin tam hali ortaya
¢ikiyor.Uriiniin toplanmasi yani devre kartlarina elektronik malzemeleri yerlestirdikten sonra
calisip calismamasi giic makinesine bagl sekilde kontrol edilir. Uriiniin kutusu boyutlarina gére
hazirland1 ve gerekli olan kablolar da eklendi. TcpO1 de tuslarin ve LCD ekranin kontrolleri
yapildi. Sag tarafta ki Loadcell de tekrardan tuslarin kontrolii ve klemenslere enerji verilerek
caligmasi kontrol edildi. Kontroller bittikten sonra hepsi kutulanarak depoya kaldirildi. Bu
kontrollerin amaci, miisteri iirtinii aldiginda hemen sorun ¢ikmamasi i¢in zamani kontrol etmek.
Eger iirtinler kontrol edilmezse ve cihazlarda bozuk olanlar varsa bu zamandan,harcanan
mesaiden, iirlin malzemesinin olup olmamasindan tutun da miisterini artik tekrar cihaz satin
almamasina kadar giden bir durum ortaya ¢ikar bizde daha dnceden olusacak sorunlar1 géz karar1
tahmin ederek bunun 6niine gegcmeye calistik. Burada 6grendigim en kiiciik sorunu bile aslinda
Onemseyip o sorunun biyitmemesini engellemek c¢iinkii kablolardan birisinin dis yalitkan
malzemesi bile soyuk olsa bilylik problemlere yol agabiliyor.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-ge bélimu HAFTA NO : 2.HAFTA

YAPILAN i$ : TCPO1 kalibrasyon ayarlamalari TARIH: 02.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):

Belirli kosullar altinda, bir 6l¢gme cihazi veya bir 6l¢me sisteminin gosterdigi degerler veya, bir
referans malzemenin verdigi degerler ile 6l¢iim standartlar ile gergeklestirilen ve bunlara karsilik
gelen degerler arasindaki iliskiyi kuran iglemlere kalibrasyon denir.

Tansiyon kontrole bagli olan manule fren kart1 ve Loadcelle de bagli kalarak cihazlarin
kontrolleri yapildi kontrolleri sirasinda bir kez gerceklestirilen kalibrasyon ayarlamalar1 da
gergeklestirildi.Manuel fren ile gerginligi ayarlayarak Loadcellin tizerinde ki agirligin
okunmasini sagliyor. Yani TCPO1 cihazinda bos ve dolu kefelerin yer aldig1 parametreler
kullanilir. Eger Loadcell de bos kefede iistiinde bir agirlik yok ise direkt bos goziikiir dolu
kefeye gectiginde ve iistiinde agirlik konuldugunda dolu kefede degerin yazmasi gerekir bu
sayede kalibre etmis oluruz.Kalibrasyonun amac1 firmada yapilan 6l¢iimlerin dogrulugunu
kesinlestirmeye ¢alismak, eger iiriin hataliysa olusacak zararin 6niine geger ve yiiksek iiretim
kalitesi elde edinmis olunur.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge boélumu HAFTA NO : 3.HAFTA

YAPILAN IS : Proteus da hazir olan bir devrenin pcb tasarimi yapildi. TARIH: 05.07 2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 12

Bugiin ofisin kullandig1 bir program olan proteusdan bahsedecegim. Firma ISIS ve ARES
programlarin kullanarak devre kartlarini ¢ikartiyor. I1SIS, elektronik devre semalarini istedigimiz
zaman ¢izebilecegimiz bir programdir. Cizilen devrelerin simulasyonunu yapma, analizlerini
gergeklestirme ve tizerinde degisiklik yapabilmeyi saglar. ARES, baski devre ¢izimini

yapan yani “PCB” olarak adlandirdigimiz kartlarin ¢izimine olanak saglayan bir

programdir. ISIS‘da ¢izmis oldugunuz devreleri ayn1 zamanda ARES‘e aktararak ARES
ustiinden devrenin gerekli diizenlemelerini yapabiliriz. Bugiin ise elimizde devre semasi olan bir
ISIS dosyasinin pcb tasarimi yaptim. Tasarimi yaparken iiriinlerin segilecegi cins ¢ok 6nemli
ciinkii devre kartinda ona gore malzeme siparis ediyorsun . Bu sayede Urln ve proje takibi
hakkinda bilgi sahibi oldum. Asamalarin hepsi birbirin takip ettigi i¢in siirekli koordinasyonlu
olmay1 ve planli bir sekilde ilerleme sagladim.
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Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Ar-Ge Bolimi HAFTA NO : 3.HAFTA

YAPILAN IS : Proteustan analog giris devresi cizildi TARIH: 06.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 12
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Yaptigimiz her devrede amacimiz elektronlarin istenilen devre elemanlar: tizerinden diizgiin ve
kontrollii bir sekilde akisini saglamaktir. Analog Sinyaller, sinyalin bilgisini iletmek i¢in aracin
ozelliklerini kullanir Sinyalin her seviyesi normalden farkli bir seviyeye isaret eder ve sinyaldeki
herhangi bir degisiklik anlamlidir. Bu dalga 6l¢timlerini de osiloskop ile kontrol edebiliriz.Bu
devrede analog giris devresi lup olmadigini anlamak i¢in devrede iki adet akigin tek yonde
olmasini saglamak i¢in zener diyot kullandim. Ayn1 zamanda enerji depolayabilmesi i¢in
kondansatorler kullanarak bunlara direng ekledim Kondansatorleri birbirlerinden uzak mesafede
bagladim ¢iinkii seri bir sekilde yan yana olduklarindan kapasitif degerlerinin diismesini
istemedim.Bu devrede ki amacimiz daha dogrusu analog devrelerde ki amacimiz filtreleme
yapmak. Sinyalleri Filtreleme, siirekli bir sinyalle ugrasirken, istenmeyen tiim olasi frekans
icerigini kaldirmak i¢in siirekli analog filtre gerekmektedir. Bu devreyi ¢izerken 6grendiklerim
ise direng,kondansator, diyot, zener diyot nasil kullanilir ve devrede paralel seri bagli olmasi ne
gibi etkilere yol a¢tig1. Bu aslinda bir analog ¢ikis devresi de olmasi gereken bir ¢aligma onu da
yarin ki ¢alismam i¢in yapmay1 uygun gordiim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge HAFTA NO : 3.HAFTA

YAPILAN i$ : Proteusdan analog cikis devresi olusturma TARIH: 07.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 12

Diin ¢aligmasina bagladigim analog giris devresinin bugiin analog ¢ikis devresini olusturuyorum.
Analog giris devresinde diyotlar kullanliyor ama analog ¢ikis devresinde zaten diyotlar akimin
iletilmesi gereken yere ilettigi i¢in analog ¢ikista zener diyot ya da normal diyot kullanmiyoruz.
Devremizi olustururken hep ayni tarz malzemeler kullaniliyoruz. Direng,kondansatér ve bun
devreye ek olarak bobin kullandik. Ayni1 tarz malzemeleri kullanirken bunlar1 malzeme tedarik
ettigimiz sayfadan dikkatli bir sekilde alis veris listesinin olusturulmasina 6nem veriyoruz.
Ciinki direncin voltaj degeri ya da direng degerinde bir degisiklik olmasi o ¢ikarak kartta
digerlerine gore istenmeyen sonuglar yaratabilir. Ama voltaj degeri 6rnegin 12 volt lazim ama
bulamiyorsak yiiksek bir voltaj degeri alabilir ama 12 volttan diisiik voltaj degeri alamay1z.
Kartin ya ¢aligmamasi ya da iiriinde hatalara neden olabilir. Bu devremizde ise malzemeleri
kittphaneden gagirirken dip yada montaj tipli olmasina dikkat ediyoruz. Direnglerin kiliflarina
ve kondansatorlerin tantal m1 yoksa aliiminyum mu olmasini kontrol ediyoruz. Bu iki giin iginde
analog giris ve analog ¢ikis devreleri olusturuldu bu haftanin geri kalan giinlerinde ise pcb
tasarimlarini yapmay1 diigtinliyorum.

Firma Staj Yetkilisi
[mza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge HAFTA NO : 3.HAFTA

YAPILAN I$ : Cizilen analog giris devresinin pcb tasarimi TARIH: 08.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 12

Analog giris elektronik devresini olusturdugumuz tasarimin bugiin ise ares pcb tasarimini yaptim.
ISIS kisminda kullandigim biitiin elektronik malzemeleri ares kismina atarak ve ¢izimi
yapacagim cetvelle alan belirleyerek malzemeleri tek tek tamamen hayal {iriiniime kalmis sekilde
tasarlamaya calistim. Bu tasarimda ilk dnce biiyiik devre elemanlarini ¢izim yapilacak alana
tasidim ve onun etrafina direncgleri kondansatorleri dizdim. Eger kiiciik elemanlar1 ilk 6nce
tasarlamaya caligsaydim devrede goriintii kirliligi olusacakti ve diizenli durmayacakti.
Malzemeleri alana getirdikten sonra zaten program otomatik olarak hangi malzemeyi hangisi ile
birlestirilmesi gerektigini sdyliiyor bu da bize zamandan kazandiriyor Eger tasarimi kendiniz
olusturmak istemezseniz otomatik olarak devre elemanlarindan tasarimi yapryor ama ¢ok fazla
saglikli olmadigi igin genelde manuel olarak ¢iziyoruz. Elemanlarin birbirleri ile yollarinin
kalinligin1 gnd baglantilarini elektronlarin rahat hareketi i¢in kalin vermeye ¢alistim.Bu
tasarimda ki temel amacimiz analog giris devresinde diyotu kullanabilmek ve tasariminin
olusturulmasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 3.HAFTA

YAPILAN IS : Cizilen analog cikis devresinin pcb tasarim TARIH: 09072021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 6,12
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Analog ¢ikis devemizin ISIS tasariminda diyot kullanmadik. Burada ise sadece
direng, kondansatdrler ve belirli malzemeler {izerinden ¢izimlerimi yaptim.
Haftanin son giinii oldugu i¢in bugiin proteus ve pcb tasarimlarimi bir proje
lizerinden ¢izip tasarlayarak bitirmek istedim. Pcb tasarimda tamamen goze hitap
etmesi ve kartin tasarimi bittikten sonra herkesin alic1 goziiyle bakmasini
saglayarak, tirliniin albenisinin olmasini ¢izilen yollarin diizenine dikkat ederek
sagladim. Bu tamamen tasarimi yapan kisinin hayal giiciine kalmis bir program pcb
kismi i¢in bunu diyebiliriz. Tasarimlart gelistirmek i¢in videolar izledim ve
izledigim videolarin devre kartlarini inceledim ¢iinkii tasarimlar1 yapmak kadar
incelemek, gézlemlemek devreler hakkinda fikir sahibi olmak da diisiincemizi ve
kendi yolumuzu ¢izebilmek kadar 6nemli oldugunu diistindiim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge HAFTA NO : 4 HAFTA

YAPILAN iS : Gergi kontrol kart:icin malzeme listesi olusturuldu. | TARIH: 12.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 5

ABCDEFGHI JKLMNOPQR|STU VWX Y ZAANABACADAEAFAGAH Al A) AK

i SMD GERGi CONTROL FRONT

i MALZEME LiSTES

- FiRMA ADI: UNITY OTOMASYON

: TARIH: oo ONAYLAYAN: oo, IMZAL e,
Sira No Malzeme Numarasi Malzeme Adi Malzeme Malfe_r.ne

7 Kilrfi Tiiri

g 1 R 62K 1206 SMD

g 2 R2 22K 1208 SMD

10 3 R3.4,56 1K 1260 SMD

11 4 R7 100R 1206 SMD

12 5 R8,9,10,13 10K 1206 SMD

13 5 R11 2R 1206 SMD

14 7 R12 9X10K SIRA DIRENG DiP

15 3 D1,2,3 1N4148 SMD

16 9 U PIC18F46K22 TQFP44 | SMD

17 10 X1 20HZM SMD

18 11 CN1 20 PiN ERKEK FLAT SOKETI

an I 17 1M WHH4A-TMI-CT

L |

Unity otomasyon teknolojilerinin kendi iiriinii olan SMD Gergi kontrol cihazlarinin her giin
belirli elektronik malzemeleri devre kartinda kullanildig: i¢in bitme, stokta azalma olabiliyor.
Bunun i¢in bu cihazin Excel lizerinden malzeme listesini olusturarak tedarik edilmesini sagladim.

Dikkat edilmesi gereken husus ise iiriinde hangi elektronik malzemeyi kullanmamiz gerek bunu
1yi bilmemiz gerekiyor. Direng segerken voltaj araligi, montaj sekli malzeme kilifi ayn1 zamanda,
kalitesi ve kolay mantaj saglamasi gerekir ki lehim yapan kisinin zamandan kazanmasini
saglayarak isini planlamasi. Eger tedarik edilen yerde iiriin stokta yoksa ya da gelmeyecekse
hemen baska yerlerden fiyat talep ederek bu ag181 kapamaya calistim. Uriinlerin sitede olup
olmamasini kontrol ederek biten elektronik malzemelerin eksiklerini giderdim. Malzeme tur(
olarak ise iki cesit kullantyoruz. SMD ve DIP malzeme, smd kartin yiizeyine yapilan montajdir
ama dip ise yapilan montajda ¢ikintilarini alt kisimda (arka planda) gorebilirsiniz.

Firma Staj Yetkilisi
[mza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 4 HAFTA

YAPILAN IS : Lehim hakkinda bilgi TARIH: 13.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):5

Lehim, kalay ve kursun maddelerinin karisimindan olusan iletken bir
alasimdir. Lehimleme, iki veya daha fazla metalin birlestirilmesi
islemidir. Bu islemde iki veya daha fazla metal parcanin uclari, cok
yuksek sicaklikta eritilmis lehim ile birbirlerine tutturularak yapilir.
Yapilan lehimin kaliteli veya kalitesiz oldugu gérinusunden de
anlasilabilir. Lehimin kalitesinde kullanilan lehim ve lehimleme
ekipmanlarinin yani sira lehimin nasil yapildigi dnemlidir. Lehim
telinin ydzde 60 kalay yuzde 40 kursun icermesi gerekir. Tecrube
edinerek 6grendigim ise lehimi dizgun tutmak dogru zamanda
pastayl kullanmak. Etraf hep elektronik malzeme coklugu icersinde
oldugu icin dikkatsiz bir animda lehimle ugrasmadigim halde elimi
yaktim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 4 HAFTA

YAPILAN IS : Firmann Urtnlerinin devre kartlarimin lehimleri yapilda TARIH: 14.07 2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 8
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Biitiin Uirtinlerin kartlar1 bir arada lehim olacak sekilde yapilmiyor o giin hangi kart
lehim yapilacaksa onun elektronik kartin1 ve elektronik malzemelerini kutularindan

c¢ikarak lehim masasinda direng, dip malzemeler lehimleniyor. Lehim pastasi ayni
zamanda lehimleme isleminin temiz yapilmasini saglar. Standart lehim telleri ile
yapilan lehimleme islemlerinde lehimdeki yiizey gerilimini azaltarak oksitleri
¢cOzme gorevi de gorir. Boylelikle lehimin yapilacagi bolgeyi temizlemis ve
daha kaliteli bir lehim imkan1 sunar. Lehim yaparken kullanilan telin ¢cok fazla
koklanmamasi gerekir insan viicudunda da etkileri olabilir. Yanlis yaptigim
lehimleri ile havyanin ucuyla 1sitarak birbirinden ayirdim zaten ¢ok fazla oldugu
durumlarda da pasta araciligi ile temizliyoruz.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolimii HAFTA NO : 4 HAFTA
YAPILAN IS : TATIL, Ariza tespit yapilds. TARIH: 15.07.2021 Tatil
06/08/2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):

Bugin UEC02-AC kenar kontrol ac motor cihazinda, elektronik kartinda malzemelerden
LM1458analog girisinden yiiksek voltaj ¢ikmasi sonucu ariza olusmustur bu arizay1 yenisini
devre kartina lehim yaparak giderdim. Coziilen sarilan enine veya dikine kesilen bobinlerin
sensorler araciligi ile iiriiniin kenarini takip eder. Bu sayede iiriindeki sarim bozuklugunu siirekli
olarak duzeltilir. Devre kartinda ilk olarak lehim ve teli ile temizledikten sonra malzeme cok
hassas oldugu i¢in cimbiz ile tutarak ve bir yandan lehimle gerekli yere entegre ettim. Bugin ise
bana malzemeleri kullanirken her seyin belirli yerlerde belirli yollarin Gsttinde akimin, enerjinin
akmasi i¢in bir tane malzemenin bile sorunlu olusu urunu c¢alistirmayacagini ve
arizalanabilecegini gosterdi. Bu yuzden rtinler aliciya ulasmadan énce bir cok kez kontrolleri
saglaniyor.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 4 HAFTA

YAPILAN iS :Mikro islemci kullanarak pcb tasarim TARIH: 16.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):
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Bugtin ise bir elektronik kartta islemcinin nereye konumlandirilmasi ve etrafinda
ki malzemelerin diizenli sekilde dizilmesi.Yoldan kazanmak i¢in mikroislemcinin
tam ortada durmasi beklenir eger ¢cok fazla malzeme yoksa istedigimiz yere
konumlandirabiliriz. Mikroislemciyi tabanimiza koyduktan sonra etrafindan
gelecek yollari eslestiriyoruz. Mavi ve kirmizi yollar bulunur, bu yollardan kirmizi
olan iist tabakada ki yollar1 maviler ise alt tabakandan olan yollar1 gosterir. Eger iist
tabakadan ¢izilecek yol kalmadiysa alt tabakadan yollar ¢izilir. Daha sonra tasarimi
ise tamamen hayal giliciime bagli olarak degistirdim.Zamanla bu programla i¢li disht
oldukca yaptiginiz bir 6nceki pcb tasarimini begenmemeye basliyorsunuz ve hep
daha iyi olmasin1 istiyorsunuz. Devre elemanlarini kullandik¢a daha farkli yerlerde
gbérme istegi ve siirekli cabalama iginde oluyorsunuz.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 5.HAFTA

YAPILAN i$ : Yazilim atma TARIH: 26.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):

Proteusta tasarlanan ve ¢izilen devrelerin lehim, kablolalama, ve {iriin toplama islemi bittikten
sonra, cihazin gerekliligine gére progamlanan yazilimlar attim. Ar-Ge de iki ¢esit programlayci
kullaniyoruz birisi altta ki resimde ki gibi kirmiz1 olan bunlarin maliyeti ucuz oldugu i¢in giinliik
c¢ikarilan iirlinlerde yazilim atarken bunu kullandim. Digerini ise pahali oldugu i¢in 6zel
durumlarda kullandik.Yazilim atarken programlayicinin ucuna devreyle uyumlu olan 4 yada 611
pinleri takip MPLAB programindan baglantilarini saglayip hex dosyasini da sectikten sonra 10
saniye icerisinde atildi. Daha sonra iiriiniin kapagida takilip, kutulanarak seri numaralarini aldim.
Seri numaralarini almak tirtinde bir problem ¢iktigina hemen miidahale edebilmek i¢in isi
kolaylastirdigini fark ettim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 5.HAFTA

YAPILAN i$ : Olcii aletlerinin incelenmesi TARIH: 27.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):

Bugiin, elektronik 6l¢ii aletlerinden giic kaynag1 ve avometreyi inceledim.ilk olarak
avometre akim,gerilim,diren¢ 6lgebilen elektronik alete denir resimlerden sol
tarafta kalan su an {irliniin voltaj degerini okudu.Avometre imalat1 analog ve dijital
olarak yapilir.alternatif akim, dogru akim, alternatif gerilim,dogru gerilim, direng
gibi biiytikliikleri 6l¢erken bu 6l¢ii aletini kulanlar direng 6l¢iim degeri yaparken
de avometre ayarii sifirlayarak kullandim. Degeri 6l¢gmeden dnce Ac mi yoksa Dc
mi se¢imi yapilmalidir. Her 6l¢iimden once ekranda bir 6nceki 6l¢iimden kalan
degerlerin silinmesine dikkat ederek devreler lizerinde 6l¢iim yaptim. Bu iiriin en
cok elektrik ve elektronik sektorlerinde kullanilmaktadir. Power supply ise
Tiirkceye giic kaynagi olarak geger ve kartlarin kontrollerini yaparken uzun siire
elektrikte kalacagi zaman bunlar1 kullandik. Kart1 glice bagladiktan sonra her hangi
bir sorun olusmasini bekleyerek giin icerisinde takili kalmasini sagladik.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 5.HAFTA

YAPILAN iS : OSILOSKOP TARIH: 28.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):

MENU =

Y
o beer

MENU
ON/OFF

Osiloskop ¢ok genis 6l¢iim araligina sahip bir cihazdir. Elektrik gerilimindeki
zamana bagli olan degisimleri gérebilmemize olana saglar ama genelde frekans ve
periyot ol¢limleri yaparak osiloskop ekraninda iki eksenli grafik ekraninda
dalgalanmalar gosterir. Teknik servislerde, laboratuarlarda, Ar-Ge
departmanlarinda gerilim, frekans, giiriiltii, genlik veya zaman i¢inde degisebilecek
herhangi bir degeri 6lgmektir. Osiloskobu kullanma amacimiz zaman iginde
degisen elektriksel bir sinyal grafigini ekrana yansitmak. Osiloskoplar, x ekseni
Uzerinde zaman ve y ekseni Gzerinde gerilimi gosteren iki boyutlu bir grafik Uretir.
Bu sekiller siniis, kare , {iggen vb olabilir. Agma kapama diigmesi, ekrandaki
cizgilerin parlakligini arttirma ya da azaltma, yatay/diisey pozisyon degistirme,
gecikme ve tetikleme vb bir ¢cok diigmesi bulunuyor ve kullaniliyor. Cok fazla
Ol¢lim yaptig1 i¢in kalibrasyonu zor olur ¢iinkii okuma hatalar1 meydana gelebilir.
Tiim tuslarin 6zelliklerini Ar-Ge de gérmedigim icin frekansinda olusan
dalgalanma sekline baktim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Ar-Ge Bolimi HAFTA NO : 5.HAFTA

YAPILAN IS : TARIH: 29.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):

Unity grup teknolojilerinde ¢ikan iiriinlerin numune kaliplari i¢in genelde bir tane baski
iretiliyor. Katman katman yukaridan gelen filamentler miirekkep gorevi gorir bu sayede eriyerek
kalibin olusmasini saglar. Kalip programlar yardimi ile modellendikten sonra, modelin seklini
anlayacak sekilde kodlanmasini sagladik. Yazdir diyerek katman katman olustugunu goriiyoruz.
c¢ikarilan kalip orta boy bile olsa 5-6 saatler icerisinde anca ¢iktigi igin hemen doniistiirerek
ciktisini aliyoruz.Plastik seklinde elmizde 3d yazici ile ¢ikarilmig bir kalip elde etmis

oluyoruz.Bu yazici ile istenilen her seyi yaparak sinirsiz bir hayal giiciiyle daha fazla tasarimin
kaliplar1 olusturulabilir.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Ar-Ge Bolimi HAFTA NO : 5.Hafta

YAPILAN iS : Elektronik devre indiktor TARIH: 30.07.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):5,8

N S ———

Unity otomasyon sistemlerinde kullanilan indiikatdrler 0 ve 10 volt arasinda okunan gerilim
voltaj degerinin gdstergesidir. Bu devrede kullanilan malzemeler direng, kristal,mikrodenetleyici,
kondansatdr, tantal kondansatdr, m7 diyot, trimpot ve optokuplér kullanilir. Direng degerleri
1206 kilif olup 10k 2,2k 220R, 47K direncleri kullanilir. Kondansatorler ise tantal kilifli, 1206
ve aliminyum kiliflidir. Tantal ylizeye montajlidir. Kristal,mikroislemi ise hep ikisi beraber
kullanilir. Eger bir devrede kristal géremiyorsak mikroislemcinin i¢ine entegre etmis olurlar. En
cok kullanilan kristal ¢esitlert 4AMHZ ve 16MHZ dir. Kristaller zamanlayici olarak, frekans
sabitleyici olarak da kullanilir. Mikroislemcinin i¢nide okunan degerin sabit kalmasini saglar.,
Potansiyometreler, elektronik devrelerde kullanilan direng tiirlerinden biridir.
Potansiyometrelerin en temel 6zelligi, kontrol edilebilme imkan1 veren direng tiirli olmasidir.
Kontrol imkan1 gerektiren biitiin devrelerde potansiyometreler kullanilmaktadir.
Potansiyometreler birer direng olarak, elektronik devreler {izerinde kullanilarak devredeki akimin
ve gerilimin kontroliinii saglamaya yararlar. Trimer potansiyometreler yani trimpot olarak
adlandirilanlar ise, bir kez ayarlanip daha sonrasinda uzun siire yeniden ayara ihtiyag
duymayacak devrelerde kullanilan potansiyometre ¢esididir. Bu devremizde dip montajlisini
kullandik. Optokuplérler ise, 4 ayakli olup 2 ayaginda led diyot diger iki ayadinda transistor e
bagli olarak araci anahtar gorevi goriir. Kiiciik gerililerle biiyiik gerilimleri kontrol edilmesini
saglar.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



https://www.sabah.com.tr/haberleri/trimpot

GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 6. HAFTA

YAPILAN iS :Step Gergi yazihm TARIH: 02.08.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 13

| Z¢tens_utc_calibrel.c )

198 case 3:lcd_putc("(25@ KG)");carpan=5;break;
114 }

115 || 3

116 | jj=swsersrcaayal 06 CIKIS GOSTER®*=sksserssskists

117 |Hwvoid analoggoster()
118
195 led_gotoxy(5,2);

120 if(dacyon==0)1lcd_putc("(@...18V)") ;else led_putc("(18...8V)");

121 ||}

122 |

123 JFEEEEEaEIpRON SWITCH GOSTER***F**FHELELAXE XL %S
124 |Hwvoid proxgoster()

125 || {

126 lcd_gotoxy(5,2);

127 if(prox_sel==0)lcd_putc(" (OFF) ")

128 else {lcd_putc("ZAMAN:");1lcd_gotoxy(11,2);printf(lcd_putc,"¥d",prox_sel);lcd_putc(” Sn ");}
129 ||}

130 |

131

132 JfEEEEEEEEE CALISMA SEKLI GOSTER**##dwmmkasibiniyss
133 |Hvoid amanuelgoster()

132 || {

135 led_gotoxy(5,2);

136 |[ switch(manuelauto)

137 || {

138 case 0: lcd_putc("(LOADCELL'LL)") ;break;
139 case 1: led_pute(™ (MANUEL)  ");break;
140 case 2: lcd _putc(™ (DANCER) ");break;
141 ||}

142 }

Unity teknojilerinin kendi {iriinii olan step kontrollerde analog ¢ikis gdstergesi kod kisminda
dacyon parametresi 0’a esit ise lcd ekranda 0...10 V yazilmasini degil ise 10.....0V yazilmasini
gOsterir. Prox switch gostergesinde ise prox sell 0’a esit ise ekranimizda (OFF) yazdirir, degil
ise ekrana zaman yazdirir ve saniyesini gosterir. Calisma sekli olarak manuel kismin
ayarlanmasindan bahsedilir. Bugiin step utc tansiyon kontrol cihazinin yazilmis olan
yazilimlarina baktim ve eski ile yeni kodlarini karsilastirdim, iizerine ne gibi 6zelliklerinin
eklendigini inceledim. Kullanilan program genel olarak herkesin bildigi ¢ compiler derleme
programi. Okuldan da alisik oldugum i¢in kodlar1 okumakta zorluk ¢ekmedim. Yazilimlar1 gizli
oldugu i¢in sadece bu kisminin ekran goriintiisii i¢in izin aldim.Bu sayede yapilan her ufak bir
isin bile gizli kalmasi gerektigini daha iyi anladim.Ciinkii bu sektorlerde durmadan rekabet icinde
oldugunuzdan en yararl en kullanisl yapilan, ortaya ¢ikan tirlinii miisteriler almak isteyecektir
bu yiizden iiriinlerin gizliligi esastir.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 6.HAFTA

YAPILAN i$ : e-plan yazihm TARIH: 03.08.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 6,12

E-plan yazilim proje planlamasi igin sinirsiz olanaklar sunmasinin yani sira, otomasyon
projelerinin belgelenmesi ve yonetimi icin de kullanilmaktadir. Diger proje alanlarindan
gelen veriler CAE yazilimiyla ara yuzler aracihidiyla degistiriimesi, tutarliligin saglanmasi
ve tim projeyi, baska projeler ile entegre etme imkani saglanmaktadir. Mekatronik,
elektronik muhendisligi, makine mihendisligi gibi alanlarda kullanilir. Hazirlanan pano
modelinin planini olusturur. Taslak seklinde verilerin girilmesini saglar. Panolarin
toplanmasinda kullanilan malzemeleri firma kendisi degil disaridan tedarik ederek aliyor.
Sadece kontrol ve ufak cihazlar kendileri ¢izip satisa sunuyorlar.

EPLAN ile herhangi bir istenen dizin yapisini1 kullanabilirsiniz. Proje veya ana veriler gibi
veriler, mevcut bir veri depolama yapisina kolayca entegre edilebilir. CFG: kullanicilar, sirket, is
istasyonu ve projeler i¢in yapilandirma dosyalari igerir. P_ID: Sadece PPE kullanicilar ile
ilgilidir. Benzer sekilde, yiikleme sirasinda EPLAN ayrica 6zel sistem verileri ya da diger veriler
i¢in ilgili dizinleri de olusturur.Bu tasarimin olmasi pano montaj1 sirasinda taslak olarak
operatorlere verilir ve onun tizerinden ilerlenir. Biitiin pano tiplerinin tasarimlarinin olmasi neyi
nereye, nasil ilerlemeniz gerektigini, hangi tirtiniin kullanilmasi gerektigi hakkinda bakis agis1
kazandirir.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 6.HAFTA

YAPILAN i$ :E-planda gizim TARIH: 04.08.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):12

2 519 519 s
521 521 S
5 -

4 9 4 9 8 8 B 3 B i &

% g 44 88 z 0 0338 ., , 3 % § g

{7 i d g § d 37 9 B 43430 B D R 5 o

z 2 g iE E 3 P g F OB % 3% 3 ¥ g 8

E ; a g e B § &8 & kE 34 w BBk 23 G G

" £ H R 3 3 33§ =8 ¥ BB & & $ Ea £
L 2 RR FiE K & A S U 1
54
bso

551

X7

67p
574 57
SR | N | SESSme———" | e [REeSRmee | Smm— B ..k ol _1%1_E =l K el | T ] 96 B 2 | |
fﬂ % B zZl Z 8l s i !
i Al & W & F o 2 9 ¢ ol §| f & I
| el gl gl 6l o sl 4l Bl g |
: . ] ? g 1 g 13 = E u 5 " 2 x@ " ﬁ o E i '5 » B Boxn %:‘, n 3 B ,3 E‘ n :
i 3 % <3 g g R & - i
1 4 i E @ 3 X & o B B B B T 8 2 3 3 1
: Cl i o) R o o s e 3
: AN S \I_.\i l_\| \ \ N o\ v @; 1
! T o e B e e ) ) i i A = !
1 HEZ !
1 I
1 1
N EE . TEES VRS S S S WS WS S WS W S 200

1 — = GND i

_____________________________________________________________________________________________________

E-planda panolar ile koordinasyonlu bir sekilde ¢caligma yapilir.Hangi cihaz nereye,
hangi kablo nereye baglanmalidir bu konular hakkinda plan bize bilgi verir. Kablo
numaralar1 sayesinde bu isi daha da kolaylastirir. 20 ya da 25 sayfalik projelerdir,
projeden projeye gore de fark edebilir.

IEC bas001 : IEC tanimli sablondur ve sayfalar tiirlerine gore alt klasorler
igerisinde gruplanir. Num_ bas001 : Niimerik temelli sablondur.Sayfalar
gruplanmaksizin alt alta yerlesir.Kiigiik ve orta biiytikliikteki projeler igin idealdir
bu sablon GOST bas001: Temel proje sablonudur.Digerlerinden daha sade olmasi
ile de farklilasir.Basit ve kiiciik projeler i¢in tercih edilebilirler. Proje ihtiyaciniza
gore ¢esitli Ozelliklerde sayfalar ekleyebilirsiniz. Baglik sayfasi , kumanda semalari
ya da gii¢ devreleri i¢in sayfa semalar1 , mekanik c¢izimler adina taslak sayfalar1 ya
da verileri siralamak adina rapor sayfalari eklenebilir. Sema ¢izilecegi i¢in kara
kutu eklenmesine ve ayarlanmasinin yapilmasina dikkat edilmesi gerekir.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 6.HAFTA

YAPILAN iS : Opamph devre ¢izimi TARIH: 05.08.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):6,17

Indikatr devrelerinde genellikle opampi kullandik yani, isimlerinden de anlasilacag: iizere
elektronik devrelerin islevselliklerini artirmak amaciyla kullanilan, sinyal yiikseltme giicii cok
yiksek olan entegre devrelerdir. DC (dogru akim) ile beslenirler, akim ve gerilim kazanci
saglayan entegrelerdir. Buna bagli olarak da gii¢ yiikseltme ve empedans doniistiirme gorevleri
de yaparlar. Genellikle Op Amp’larda iki giris, bir ¢ikis ve iki tane de besleme ucu
bulunmaktadir. Gomiilii sistem ve entegre teknolojisinin gelismesi ile beraber yapisal olarak
basite indirgendigi i¢in giiniimiizde Op Amp’lar yaygin olarak kullanilabilmektedirler. Devreye
entegre sirasinda pinlerine elektronik malzemeler lehimlenir. Gerilim karsilastirici, Gerilim
izleyici, Toplar yukselteg, Terslemeyen yiikselteg, Tersleyen yiikselteg, Fark alici yiikselteg
devrelerinde kullanilir. Opampin genele 6zelliklerinden bahsedecek olursak kazanci ¢ok
fazladir.Giris empedansi ¢ok yiiksektir,¢ikis empedansi sifira yakindir,Band genisligi fazladir.
Yukselteg olarak kullanildigi i¢in her devrede kullanilmaz. Buna bagli bir indikator devresi ile 0-
10 volt arasinda gerilimini de 6l¢me firsati yakaladim. Ayni zamanda bu cihazlara bir sensor

ultrasonik sensor takarak sensor okumalarini gergeklestirdim.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase




GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE :Ar-Ge Bolumu HAFTA NO : 6.HAFTA

YAPILAN iS : Malzeme kontrol TARIH: 06.08.2021

Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):3,5

Haftanin son giinii olan Cuma giinii tekrardan ariza kaydi, stok kaydi, depo kaydi,gelen — giden
ve ¢ikiglart yapilan iirlinlerin kaydi, satilan tirtinlerin kaydini1 Excel lizerinden daha onceki
ekledigim giinlerde ki dosyaya ekledim. Bugiin gelen iiriiniin ka¢ adet oldugu, lehimlerde
sikintisinin olup olmadigina, faturasinin dogru kesilip kesilmedigine {iriiniin takibine bakarak
bunlar1 tecriibe edindim. Elektronik devre kartlarinin devre elemanlarini diger numune iiriin ile
kargilastirdim. Bunlar bana ilerde ki giinlerde iyi bir is deneyimi olusturmasint umuyorum.
Clnkl koskocaman bir ay icerisinde hig gérmedigim kadar elektronik malzeme ve iiriinii bir
arada yapim ve saha calismalari ile beraber tecriibesini edindim ve kendime avantaj sagladigini
diisiiniiyorum. Cevremde ki bu profesyonel insanlar ile iletisim kurarak onlarin bu iste ki
tecriibelerini de dinledim.Bu stajlarda 6grendiklerimiz ilerde ki aktif is hayatimda da 6niime
cikan krizlerde neler yapmam gerek nasil iletisim ve hangi adimlar1 atmam konusunda bana
yardimci oldu.Meslegi, sektorii, meslektaslari tanimak ve ortama ayak uydurmak gibi bana bilgi
sahibi olma imkani sundu. Okulda 6grendiklerimizi pratige dokme, gergek ¢alisma ortaminda
uygulama sansini elde etmek agisindan da stajim oldukca faydali oldu. Okulda ders
ortamindaki uygulamalarda hata yapma payimiz vardi ancak, gergek is ortaminda

yapacaginiz hatalarin nelere sebep olabilecegini de gbézlemlemis, boylelikle is ortaminin
ciddiyetini kavramig oldum.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase






