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GENEL ACIKLAMALAR

Yaz doneminde yapmis oldugunuz 30 is giiniinii kapsayan staj, 6grenim gordiigliniiz programlar

iligkili olan alanlarda yapilmasi halinde; sizlere daha fazla uygulama yapma imkani, sektorii

tanima, meslege yonelik daha genis bilgi sahibi olma ve 6grendiginiz bilgilerin uygulamadaki

hallerini gérme imkani sunmaktadir. Bu nedenle, edindiginiz deneyimleri paylasacaginiz staj

defterinizin 6ncelikli olarak bu basliklar1 6n plana ¢ikarmasi beklenmektedir. Bununla birlikte,

isyerine staj bagvurusu yaptigiiz zaman doldurdugunuz Isyeri Staj Degerlendirme Formu (Forma

ulasmak icin tiklaymiz) sayesinde, Isyerinin size hangi imkanlar1 saglayacagi tarafimizdan

Ogrenilmis olur ve bu baglamda program baskanliginin uygun gérmesi halinde stajlarinizin ilgili

firmada olmas1 onaylanmaktadir.

Staj defterinin olusturulmasi siirecinde liitfen asagidaki adimlar izleyiniz.

1.
2.
3.

8.

Asagida yer alan Giinliik Rapor sayfa sayilari ve alanlar1 genisletilebilir.
Kisim/Sube alanina, isyerinin hangi biriminde ¢alistiginizi yaziniz.
Yapilan is alanina, Yapilan isler dosyasinda belirttiginiz isi ifade edecek daha kisa bir
ifadeyi yaziniz.
Hafta No alanina, stajinizin kaginci haftasi oldugunu yaziniz.
Tarih alanina, ilgili giiniin tarihini yaziniz.
Isyeri Staj Degerlendirme Formu flgili Madde(ler) alanina, Staj bagvurusundan énce
isyerinin beyan ettigi hangi madde/maddelerin (sadece madde numaralari), giinlik
raporda beyan edeceginiz uygulamaya/uygulamalara denk geldigini yaziniz.
Yapilan uygulamanin/uygulamalarin asagidaki alana beyan edilmesi:
a. Giin icerisinde yaptiginiz uygulamalari anlatiniz.
b. Yapacagmiz agiklamalar;
i. Yaptiginiz uygulamanin/isin igerigini (Isin veya Uygulamanm nasil
gerceklestigi, Kullanilan malzemeler, ne yapildigi, nasil kullanildiklar1 vb.),
ii. Yapilma amacini,
iii. Size kazandirdig1 beceriler
iv. Karsilagtigimiz (varsa) zorluklar seklinde gruplanabilir.

Yaptigimiz uygulamalari/isleri destekleyecek sekilde fotograf ekleyebilirsiniz.


https://kontrolotomasyon.files.wordpress.com/2014/05/isyeriuygulamalc4b1egitimdegerlendirmeformu_2017mayis.pdf
https://kontrolotomasyon.files.wordpress.com/2014/05/isyeriuygulamalc4b1egitimdegerlendirmeformu_2017mayis.pdf

05/06/2017 tarihinden 09/06/2017 tarihine kadar bir haftalik calisma.

Hafta 1

B . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi -Firma tanitimu 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):1
Sah -Panonun montaja hazirlanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4
Carsamba -Panonun montaja hazirlanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-6
Persembe -Panonun montaja hazirlanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):2-5
Cuma -Panonun kablolanmast 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4
Cumartesi
Pazar
Toplam Saat: 50
12/06/2017 tarihinden 16/06/2017 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 2
" . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi -Panonun kablolanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4-6
Sah -Panonun kablolanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-4-6
Carsamba -Panonun kap1 baglantist 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-4-7
Persembe -Panonun testi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-4-6-7
Cuma -Panonun fotograflanmasi ve depoya sevki 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):1-5-6
Cumartesi
Pazar
Toplam Saat: 50




19/06/2017 tarihinden 23/06/2017 tarihine kadar bir haftalik calisma.

Hafta 3

. . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi -Zaman saatinin baglantisi ve programlanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-5-6-9-11-12
Sah -Zaman saatinin baglantisi ve programlanmasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):1-2-5-6-9-11-12
Carsamba -Sayag panosu yapimi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-6
Persembe -Sayag¢ panosu yapimi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-6-7
Cuma -Kagak akim koruma rolesi arizasi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-5
Cumartesi
Pazar
Toplam Saat: 50
28/062017 tarihinden 04/07/2017 tarihine kadar bir haftalik ¢alisma. Hafta 4
.. . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi -Pano salt malzeme dizimi (Resmi tatil olan giinlerin yerine yazildi1 03/07/2017) 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-5
Sah -Pano salt malzeme dizimi(Resmi tatil olan giinlerin yerine yazildi1 04/07/2017) 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):5-7-11-15
Carsamba -Pano imalati 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-5-6
Persembe -Pano imalati 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2
Cuma -Pano salt malzeme dizimi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-5-6
Cumartesi
Pazar
Toplam Saat: 50




05/07/2017 tarihinden 11/07/2017 tarihine kadar bir haftalik calisma.

Hafta 5

- ) CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi -Pano kablolama islemi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):11-15
Sah -Pano kablolama islemi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu {lgili Madde(ler):4-5-11
Carsamba -Pano kablolama islemi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4-6-11
Persembe -Pano kablolama islemi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-6-11
Cuma -Pano testi ve depoya sevk 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-4-6
Cumartesi
Pazar

Toplam Saat: 50

12/07/2017tarihinden 18/07/2017 tarihine kadar bir haftalik ¢galisma. Hafta 6
.. . CALISILAN
GUN YAPILAN ISLER SAAT
Pazartesi -Pacht panel isleme 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4-6-11
Sah -Transfer kontaktorii degisimi 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):2-4-6
Carsamba -Aydinlatma otomasyonu 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4-5-6-7-9-11-12-13-16
Persembe -Aydinlatma otomasyonu 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4-5-6-7-9-11-12-13-16
Cuma -Aydinlatma otomasyonu 10
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler):1-2-4-5-6-7-9-11-12-13-16
Cumartesi
Pazar

Toplam Saat: 50




Sirkette Yaptigim Isin Ozeti:

Miisterilerin akillarindaki cihazlarin ger¢ege doniistiiriilmesi hakkinda fikir
yiiriitmek, PLC sistemini tanimak, EPLAN programinda ¢izim yapmak, Pano
baglantilar1 yapmak, PLC ile pano arasindaki haberlesmeyi saglamak, makinelerin
calismalarini incelemek ve makinelerin sensor kablo baglantilarini yapmak gibi
konularda deneyim sagladim.

STAJDAN EDINDIGIM KAZANIMLAR

¢ Bir makinenin tasarim siireci hakkinda bilgi

o Kullanicr isteklerine gore gerekliliklerin tespiti

e Grup calismasina yatkinlik

e Pano da kullanilan malzeme ¢esitlerini detayli ve taniyip anlamak
e Pano i¢i kablolama

e Pano i¢i numaralandirilma etiketleme, bantlama, klipsleme
e E-PLAN kullanimi

e Tiaportal Kullanimi

e Servo-Motor Baglantilari

e Siirlicii baglantilar

e Makine i¢i baglantilar, malzeme bilgisi, alet-edevat bilgisi

Cahstigim Firma Hakkinda Bilgi

BRC Test Otomasyon Sistemleri ihtiyaca 6zel otomasyon ve test sistem ¢ozlimlerinin
tasarimi ve imalati konusunda iiretim yapan miihendislik firmasidir. Miisterilerin
istekleri lizerine akillarindaki kaba taslak diislindiigii test veya liretim cihazini
gercege dontistiirerek tasarlamaktadir. Bir¢ok biiylik firmanin kullanacagi test ve
otomasyon sistem ¢oziimlerini yaparak bir firmanin tiretiminde temel unsur
olusturacak cihazlar1 yapmaktadir. Miisterileri yurt dis1 ve yurt i¢i olmak tizere is
aliyorlar.

Sirkette 20’yi askin calisan vardir. Sirkette yaklasik olarak 3 Elektrik-Elektronik
mithendisi, 3 mekatronik mithendisi, 2 makine muhendisi 4 idari kadro, 3 tekniker,4
teknisyen bulunmaktadir ve buna dahil olmayan stajyerler de vardir.

Adi : BRC Test ve Otomasyon Sistemleri San. Tic. Ltd. Sti

Adresi : Ziya Gokalp, Giyimsanatkarlar1 San. Sit. 4. Ada A blok Kat:3
No:304, ikitelli Cd, 34490 Basaksehir/Istanbul ‘da faaliyetini yiiriiten bir firmadir.

Iletisim Bilgileri :
Telefon : +90 212 320 59 45
GSM  :+90533 247 23 83
Faks :+90212 3205945
E-Posta : info@brctest.com



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :1
YAPILAN i$ : Dirsek boru test makinasi tasarimi TARIH: 21.06.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,45,7

Otomotiv sektoriinde kullanilmak tizere tiretimi gergeklestirilen bir dirsek borunun iistiinde

burg ve lastik olup olmadigini gésteren bir makine tasarimi istediler. Makine tasarimi yapildi.
' = [S) e )

Resimdeki makinenin igyapisini gérmekteyiz sag tarafinda manuel bur¢ ¢cakma makinesi
bulunmaktadir sol tarafta ise dirsek boruda bur¢ ve lastik olup olmadigini géren sensor
bulunmaktadir. Uriinler lastikli bir sekilde makineye gelmektedir. Sag tarafinda burg ¢akildiktan
sonra makinenin sol tarafinda test asamasina girmektedir. Sag tarafa takilan pargada sensor, burg
ve lastikten herhangi birini algilamazsa makine ekranina bur¢ yok veya lastik yok uyarisi
gelmektedir ve kirmizi 151k yanmaktadir. Eger her ikisi de takiliysa {iriinlin test edip dogru
oldugunu bildirmek amaciyla sivri bir ug piston araciligi ile hareket edip bir iz birakmaktadir.
Altta bulunan bosluktan ise eger iirlin dogruysa {iriin bir kutuya diiserken, hatali iiriinde boslugun
yoniinii degistirerek {irtintin farkli bir yere diismesini saglamaktadir. Makinenin ¢alisma prensibi
kavrandi, tasarim AR-GE fikirleri edinildi. Giin boyunca bu makine {izerinde ¢alistik. Genellikle
her giin yaptigim igler arasinda sunlar1 kisaca 6zetlemem gerekirse : Otomasyon boliimiindeki
teknikerlere malzeme getirip gotiirme, etrafi toparlama temiz tutma ayni zamanda makine
tizerinde verilen isleri yerine getiriyorum.

Kullandigimiz malzemeler : 0.5mm Mavi Kablo, 8’lik Hava Hortumu, 21 Spiral Rekoru, Kirmizi
Buton, Acil Butonu.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :1
YAPILAN i$ : Gider kapag test makinesinin ¢calismasi TARIH: 22.06.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,45,7

Kurdugumuz sistemdeki doner tabla lizerindeki sensor kablolarinin baglantisi
tamamlandi. Robot koldaki x ve y koordinatlar1 tanitild1 bu sayede robot kol konveydr bandin
Olciilerini hafizasina kaydederek senkron hareke etmeye basladi.

Uriiniimiize takilacak olan par¢anin vibrasyon aletinden gegisi, iiriine diizgiin oturmasi ve

Makinenin pano baglantilar1 da tamamlandiktan sonra satisa hazir hale getirildi. Bu
makinede robot kol koordinat girisi,vibrasyon aletinin hareketi, kameralarla test islemleri gibi
konularda deneyim kazanild:.

Kullandigimiz Malzemeler : 6’lik Hava Hortumu, Sensor, 3 ve 4 Pin Sensor Kablosu.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :1
YAPILAN i$ : Bantlama makinesi TARIH: 23.06.2021
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,45,6,7

Firma tarafindan contalar paketlemek i¢in makine istendi makine hayata gegirildi.

Makinenin galisma prensibi olarak contalar vibrasyon aletiyle diizenli bir sekilde dizildikten
sonra makinenin 6n kismindan posetlenmektedir contalar posete girdikten sonra makine posetin
ucunu eriterek kapatmaktadir ve posetlenen friinler banttan hareket ederek paketleme
elemanlarinin 6niine siral bir sekilde gelmektedir. Makinenin ¢alisma yapisi kavrandi, sensorler
incelendi. Tiim otomasyon boliimiinii toparladik. Kablolar yerlerine, aletleri yerlerine, rekorlart
yerlerine koyup. Etrafi temizledik.

Kullandigimiz malzemeler : Streg, bant, koli.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :1
YAPILAN IS : Servo — Motor siiriicii baglantisi TARIH: 24.06.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

gozlendi.

PLC ile haberlesmesi ve uzaktan kontrolii 6grenildi.

Kullandigimiz malzemeler : 0.75mm Kahverengi Kablo, 0.75 Mavi Kablo, Mavi Yiiziik, Yiiziik
Sikma, Kablo Soyma, Klemens Tornavidasi, Yan Keski.

{ yoniini artik degistirebilmekteyiz.

' kullanilabilirligi artmaktadir. Firmadaki
¢ calisma yOniine gore cihazin bant yonii

94 degistirilebilmektedir.

Konveyor band iizerindeki servo
motorlarin siiriiclisii baglandi. Siirticii
baglantis1 U-V-W 380V ile beslenmistir.
Ayn1 zamanda gii¢ kaynag baglantisi ile
AC 220V GIRIS-24V DC beslemesi
siirlicliden PLC’e haberlesme
saglanmaktadir.

Servo motor siirlicii devresi ve
plc haberlesme sistemi kurulmus oldu.
Bu sayede;

PLC ‘de servo motorun hizini ve

Ayn1  zamanda cihazin

de cok rahat bir sekilde

Servo motor siiriicii  devresi
yapimi 6grenildi .
Servo motorun caligmasi

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :1
YAPILAN IS : Pano yapma ve diizenleme TARIH: 25.06.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

Pano kablo kanallar takildiktan sonra panodaki elemanlarin diizen araliklari olusturuldu.
Sistemin PLC ile haberlesecek kablolarin tamami girildi. Modiillerin faz-notr giris ¢ikiglar
tamamlandi. Lineer SMC siiriiciilerin baglantis1 tamamlandi. Goriintii isleme cihazinin
baglantis1 tamamlandi ve pano kullanima hazir hale getirildi. Pano iizerindeki baglantilar
Ethernet switchleri baglandi. Faz, Notr, Toprak kablolari baglantis1 yapildi. Kablo diizeni
saglandi1 ve kablo cekildi. Soket baglantilar1 24’liik kablolarla yapildi.

Kullandigimiz Malzemeler : 0.75mm Kahverengi Kablo, 0.75mm — 0.50mm Mavi Kablo,
1.5mm Toprak Kablosu, 1.5mm Siyah Kablo, 24’liik Kablo, Kablo Soyma, Yan Keski, Yiiziik
Sikma, Kanal Kesme Makasi, Klemens Tornavidasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO: 2
YAPILAN i$ : Tia-Portal Program Cizimi Ogrenimi TARIH: 28.06.2021
Isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 9,12,13
AT o
Network 4:
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Tia-Portal ’da bur¢ ¢akma ve test etme projemizdeki makine kullanilirken gegen zamani,

toplam siireyi, gilinleri veren programp Mmook

yazdik. Bu sayede islerin takibi agisindan

hangi siirede ka¢ adet parganin test _ =
edilebilecegini bulabilmekteyiz. e "

Yandaki sekilde de makine an
operatdriiniin kendi vardiyasinda ne kadar -5

tiretim yaptigini gosteren programi yazdik.
Girig isimlerini tanimladik, agiklamalarini

yazdik.

Kullanilan malzemeler : Bilgisayar, Tia-Portal Uygulamasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 2
YAPILAN IS : Sensor Adasi Baglantisi TARIH: 29.06.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3,5,6,7,8,10,16,17

Bulasik makinesi test cihazinin sensor kablolarinin baglantisi yapildi. Sensor kablolarinda
1-kahverengi,3-mavi,4-siyah olarak standart kullanim vardir bu projemizde pistonlara
baglanmustir. Pistonlar ileri hareket ettiginde sensor algilayarak PLC’ye bilgi aktariyor ayrica

cogu projemizde sensor baglantilart yapiyoruz. Bu projemizde de sensor baglantilart sensor
adalarina girilerek tamamlanmistir. Sensorlerin baglantilarin1 tamamen yaptiktan sonra
bilgisayar {iizerinden etiket uygulamasindan hangi sensoOriin nereye bagli oldugunu
karistirmamamiz i¢in sirket icerisindeki kodlama sekli ile etiketler ¢ikartip sirali bir sekilde
Klipsler ile bagladik.

Kullanilan malzemeler : 3 Pin Kablo, Pembe Yiiziik, Sensor Kablosu Baglant1 Araci, Yiiziik
Sikma, Kablo Soyma, Yan Keski, Klemens Tornavidasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 2
YAPILAN i$ : Goriintii isleme TARIH: 30.06.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3,5,6,7,8,10,16,17

Doner tabla-sump makinesindeki kameralar1 kontrol etmek amaciyla sisteme baglanacaktir.
Goriintii isleme yapabilen bir cihazdir. Makinedeki goriintiileri ¢ekerek goriintiiyii isler daha
sonra PLC’ye aktarir. PLC ile goriintii isleme cihazi arasinda haberlesme saglanmis olur.
Goriintii isleme cihazinin c¢alisma prensibi 0grenildi. PLC ile cihaz arasindaki haberlesme
kontrol edildi. Daha sonra mithendislerin verdigi kameralar1, agagida mekanik ekibine teslim
ettikten sonra baglantis1 yapildi ve test edilmeye baslandi. Ayni zamanda ethernet kablolari
Olciisii kesin olmadigi i¢in 6l¢ii alinip ¢akildi. Ethernet kablosu ¢akmayi da 6grendim.

Kullanilan Malzemeler : Baglant1 Kablolari, Ethernet Kablosu.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Test - Otomasyon HAFTANO : 2
YAPILAN i$ : Robot kol islevleri ve baglantilari TARIH: 01.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,4,5,7

f

ONCEIS |
GUVENLIGI [§
|| sonRa s

Bu projemizde Mitsubishi Electric markali robot kolun baglantilarin1 gerceklestirdik.
Robot kol istenilen parcayr tutarak hizli bir sekilde baska bir yere islem gormesi igin
birakacaktir. Bu sayede is hiz1 artacak makinede bir den fazla kisinin ¢aligmasi yerine is yiikiinii
hafifletecektir. Bu projede robot haberlesme baglantilar1 incelendi. Robot kolun koordinat
hareketleri incelendi. Hiz ayarlar1 yapildi.

Kullanilan Malzemeler : Alyan, Fal¢ata, Civata, Akill1 Vida.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

HAFTANO : 2
TARIH: 02.07.2021
1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

KISIM / SUBE : Otomasyon
YAPILAN i$ : Pano Baglantilar
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):

T
K
E
Y
£
£
£
¥

b = - M!‘F‘F«Fﬁ~—-<.

Bu projede pano i¢i baglantilarin bir kismi tamamlandi. Kagak akim sigortasindan diger
sigortalara baglanti yapildi ayrica PLC input - output beslemeleri ¢ekildi in put girislerine 10.0
baslanarak ¢ikis birimine ise Q0.0’dan baslanarak adresler tanimlanip etiketleri takildi. Bunu
yapmamizin sebebi pano i¢inde herhangi bir ariza durumunda PLC’den bildirilecek arizaya gore
arizanin hizl tespiti ve kablolarin nereye gittigini karmasik bir pano dahi olsa hizli bir sekilde
tespit etmek, karmasaya mahal vermemek amaciyla yapilmaktadir. Kisaca 6zetlemek gerekirse
sigortaya gii¢ verildi ve ¢iftli baglandi. PLC deki mor kablolar rélelere girildi. Ethernet kablosu
baglantis1 yapildi. Bilgisayar iizerinden kablolarin etiketleri ¢ikartildi ve sirasiyla takildi.

Kullanilan Malzemeler : 0.5mm Mavi Kablo, 0.5mm - 1.5mm Kahverengi Kablo, 0.75mm
Lacivert Kablo, 1mm. Siyah Kablo, Turuncu- Siyah- Mavi- Beyaz Yiiziik, Kablo Soyma, Yiiziik

Sikma, Klemens Tornavidasi, Yan Keski, Etiket Basma Aleti, Bilgisayar.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 3
YAPILAN IS : Siemens S7- 1200 CPU Baglantilar TARIH: 05.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 49,12,13,14
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Sekilde Siemens S7-1200 CPU’nun burg cakma ve test projemizdeki giris ¢ikis pinlerinin
nereye baglandigi bilgisi EPLAN programu ile ¢izilmistir. EPLAN’da g¢izilen proje, panonun
icine konarak herhangi bir ariza durumunda direkt miidahale edilebilmekte ve tiim sistem bilgisi
ayrintili olarak miisteriye verilmektedir. Bu sayede sistemin okunulabilirligi agisindan biiytlik
fayda saglamaktadir.

Kullanilan malzemeler : Bilgisayar, EPLAN Uygulamasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 3
YAPILAN i$ : PLC Kontrol paneli calisma prensibi TARIH: 06.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 3,5,6,7,8,10

Makine-kontrol paneli baglantis1 gergeklestirildi. Bu ekrandan PLC’de yazilan kodlara
gore degistirilmesine izin verilen Boliimler degistirilebilmektedir 6rnegin makine bir sayim
yaptyorsa sayimi bu ekrandan sifirlayabilmekteyiz veya makinedeki motor hizinin devrini
degistirebilmekteyiz. Sistemde bir hata varsa hatanin kodu ile ekrana geldigini gorebilmekteyiz
gibi bir¢ok ayricaliklar1 mevcuttur bu sayede makine kontrol ekraninin amaci ve yaptigi isler
kavrandi. Ayn1 zamanda giin i¢inde yeni bir makine projesi olan pul dizme makinesi i¢in pano
yapma islemlerine baslandi. Projeyi gordiikk ve pano yapilmaya baslandi. Panonun sadece
kanallar sabitlendi.

Kullanilan malzemeler : Siemens Ekran, Acil Stop, Manuel — Otomatik Butonu, Spiral ve Spiral
Rekoru, Pano Temeli, 40’lik ve 60’lik Kanal.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :3

YAPILAN IS : Dirsek boru testi yapilan makinenin panosu TARIH: 07.07.2021

isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17
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Yapimina devam ettigimiz dirsek boru testi yapan makinesinin panosu olusturuldu.
Panodaki PLC’ lerin baglantilart 0.75mm’lik mor kablolarla rélelere yapildi. PLC’nin ethernet
kablosu baglandi ve ethernet switchine gotiiriildii. Sigorta baglantilar1 1.5mm mavi ve siyah
kablolarla baglantilar1 yapildi ve klemenslerden nétr ve faz alinarak gii¢ verildi. Giivenlik PLC
baglantis1 yapildi. Fis baglantist yapildi. PLC’ den 0.50mm beyaz kablolar klemense baglanda.
En son ise kablolarin etiketleri bilgisayar da ¢ikartilip sirasiyla kategorize edilerek etiketler
kablolara takildi. Daha sonra kablolar1 kanal da diizenleyip kanal kapaklar1 kapatildi ve test
islemlerine gecildi. Makinenin lastigi algilayip algilamadigi, burg takili olup olmadig: gibi testler
yapildi.

Kullanilan malzemeler : 0.75mm Mor Kablo, 1.5mm Mavi ve Siyah Kablo, 0.5mm Beyaz Kablo,
Imm Toprak Kablosu, Kanal ve Kanal Kapagi, Turuncu, Gri, Mavi, Kirmiz1 ve Toprak
Klemensleri, Role, PLC ve Giivenlik PLC’si, 4A-6A-10A Sigortalar, Priz, Klemens Kopriisii,
Beyaz, Siyah Yiiziik, Kanal Kesme Makasi, Klemens Tornavidasi, Yan Keski, Kablo Soyma,
Yiziik Sikma, Etiket, Ethernet Switch.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 3
YAPILAN i$ : Gider parcasi test makinesi TARIH: 08.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,4,5,7,16

Projede camasir makinesi gider parcasinin birden fazla testi gergeklestirilecektir. Parca
konveyor tlizerinde hareket edecektir. Makinenin calisma prensibi olarak bant(sekil-7) tlizerine
yerlestirilen par¢a koyuldugu an sensor tarafindan nereye konuldugu bilinmektedir(sekil-6)
robot kola bilgi gittiginde robot kol pargayr alip test makinasinin oldugu doner tablaya
yerlestirecektir(Sekil-8)

— ke
Sekil-6 Sekil-7
Doner tablada {irtine kiiciik bir parca takilmaktadir daha sonra tabla doniip takili olup
olmadiginin testini yapmaktadir kameralar ve sensorler cihazin 3-4 farkli yerden kontroliinti
yaparak {riinii kullanima hazir hale getirmektedir.

Kullanilan Malzemeler : Test Uriinii, Alyan, Robot Kolun Ekrani

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO: 3
YAPILAN i$ : Tia-Portal Proje Cizme TARIH: 09.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 49,12,13,14
MNetwork 4: Analog Sensor Input Degeri
in -
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Burcun ve lastigin takili olup olmadigini test eden projemizdeki Tia-Portal’ da yazilmis olan
analog input sensor degerlerini gosteren komutlar1 yazdik yanlarina karigiklik olmamasi adina
aciklamalarin1 girdik. Bu program sensdrden analog veri okuyarak bur¢ olup olmadigini
anlayabilmektedir. Girilen analog degerler burg olup olmamasi durumuna gore belirlenmis olup,
bur¢ olmadiginda sistemde kirmizi uyar1 ikaz lambasi yanarak hata vermektedir.

Kullanilan malzemeler : Bilgisayar, Tia-Portal Uygulamasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 4
YAPILAN i$ : Pano Baglantilari TARIH: 12.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17
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Sump doner tablo-robot projemizin panosu diizenlendi. Panodakl PLC’ lerin baglantilar
0.75mm’lik mor kablolarla rolelere yapildi. PLC’nin ethernet kablosu baglandi ve ethernet
switchine gotiiriildii. 0.75mm mavi kablolarla rélelere ¢iftlenerek notr verildi. PLC” den 0.50mm
beyaz kablolar klemense baglandi. PLC’lerin toprak baglantilar1 yapildi. Ethernet kablosu 6l¢ii
aliip ¢akildr ve ethernet switchlerine baglandi. Kablo diizenlemesi yapildi ve makaronlar ile
kanallar icine sikistirildi. Etiketler ile diizenlendi ve toparlandi. Kanal kapaklar1 kapatildi.

Kullanilan Malzemeler: 0.75mm Mor Kablo, 1.5mm Mavi ve Siyah Kablo, 0.5mm Beyaz Kablo,
Imm Toprak Kablosu, Kanal ve Kanal Kapagi, Turuncu, Gri, Mavi, Kirmizi ve Toprak
Klemensleri, Role, PLC ve Giivenlik PLC’si, 4A-6A-10A Sigortalar, Priz, Klemens Kopriisii,
Beyaz, Siyah Yiiziik, Kanal Kesme Makasi, Klemens Tornavidasi, Yan Keski, Kablo Soyma,
Yiiziik Sikma, Etiket, Ethernet Switch.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 4
YAPILAN i$ : EPLAN Proje Cizimi TARIH: 13.07.2021
Isyeri Staj Degerlendirme Formu lgili Madde(ler): 49,12,13,14
L — ' ‘ - Bantlama  projesi, dikdortgen  bir
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yapabilen bir makinedir.
’ J ‘ ’ J ’ J J ‘ ’ J ’ ’ J ‘ ’ J ’ ’ Bantlama  makinesinin  ¢ikis  role
B T T A T A kontaklarinin ~ nereye  baglandigin
| | | \ \ \ | | | \ \ \ | | | \ \ \ | EPLAN programi ile ¢izdik.
- - e i Rolelere bilgi geldikce PLC’den uglarina
i E ; g % § ; ; ; E 3 a % % : E S :é :5 .%i : enerji  gelerek  role  kontaklarmi
AR TN AR O A O O I O O O a¢maktadir.
A O U O O L O OO O B S s
| i ; 5 ; . LR <= Cikis role kontaklar
Burada da aym1 sekilde ¢ikis rdle
kontaklarinin  baglantilarin1  EPLAN
. ’ J ‘ ’ l ’ J J . ’ lizerinde ¢izdik. Bilgi geldikge PLC’ye
T 0 0 O ) O enerji gelecek ve role kontaklarim
| | | | \ \ \ | || \ acmasini saglayacaktir.
I
FE i
j L <=Cikis Role Kontaklar1

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 4
YAPILAN i$ : Bulasik Makinesi Test Makinesi TARIH: 14.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,45,6,7,11

Bulagik makinesinin su deposunun sizdirmazlik testini yapan bir makinedir. Mavi
hortumlardan hava, Seffaf hortumlardan su ge¢mektedir. Su deposu hava ve su testlerinden
basariyla gectikten sonra iiretime hazir hale gelmektedir. Bilgiler PLC’den izlenmektedir ariza
durumu PLC ile bulunmaktadir. 6’lik ve 8’lik diiz, dirsek ve hiz ayarlamali rekorlar takildi. Daha
sonra ise 6’11k ve 8’lik mavi ve beyaz hortumlarla rekorlara baglantilar1 yapildi.

Kullanilan Malzemeler : 6’lik ve 8’lik Diiz, Dirsek ve Hiz Ayarlamali Rekorlar, 6’lik ve 8’lik
Mavi ve Seffaf Hortumlar, Yan Keski, Anahtar, Klemens Tornavidasi

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 4
YAPILAN IS : Tia-Portal Alarm Uyarilar1 Program Yazimi TARIH: 15.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 49,12,13,14

Metwork 8: Hava_Basinci Yetersiz
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Bugiin bur¢ ¢akma ve lastik kontrol etme test projemizdeki komutlari plc’ye yiiklemek
i¢cin Tia-Portal programini kullandik. Tia-Portal programi ile istenildigi zaman input-output
degistirilebilir ¢ok hizli bir sekilde sistem lizerinde farkliliklar yapabiliriz. Bu yoniiyle biiyiik
kolaylik saglamaktadir. Biz burada programdaki alarmlarin bir kismini gosterdik Ornegin
sistemdeki hava basincinin yeterli miktarda olup olmadigini valflerden aldigimiz bilgiye gore
plc’ye aktarmakta eger yetersiz ise sistem arizaya diismektedir bunun bilgisini bize program
ekraninda gostermektedir veya sistemde birden fazla program secildiyse bunun hatasini
vermektedir.

Kullandigimiz Malzemeler: Bilgisayar, Tia-Portal Uygulamasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 4
YAPILAN i$ : Valf Adas1 ve Makinenin Son Dokunuslar TARIH: 16.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,4,5,7,11,15,16

Valf adas1 birden fazla valfin birlestigi yerdir. Tiim valfler buradan kontrol edilir. Bu
projemizde Bulagik makinesi test cihazi i¢in kullanilmistir. Test cihazina baglantisin1 yaparak
monte ettik ve hava hortumlarinin baglantisin1 yaptik. PLC ile haberlestirdik. PLC’den gelen
bilgiye gore hangi valfin hangi tarafi tetiklenecekse orasi agilarak sistemin caligir hale
getirilmesini sagladik. Bir¢ok projede hava kontroliinii saglamak i¢in kullanilan bir cihazdir.

Daha sonra ise fotograftaki su kazaninin baglantisin1 yaptik ve su doldurduk. Fotografta
gordiiglimiiz Siemens ekraninin baglantilarini spirallerden kablolalar1 ge¢irdik. Daha sonra ise
acil stop, manuel ve otomatik baglantilar1 yaptik. Ekran i¢in yapilan kisma yerlestirip sabitledik.
En son ise bilgisayardan borular i¢in etiket ve vayf adasinda hangi vayf ne islem gordiigline dair
stickerlar yaptik ve bunlar1 takip yapistirdiktan sonra test asamasina gecildi.

Kullanilan Malzemeler: Hava Hortumu, Sticker, Etiket, Bilgisayar, Siemens Ekran, Acil Stop
Butonu, Manuel — Otomatik Butonu.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :5
YAPILAN i$ : Panoda diizenleme TARIH: 26.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

Bayram doniisii isyerinde kimse yoktu. Isyerinde bayramdan énce otomasyon bdliimiinden
4 kisi ayrild1 ve bu yiizden otomasyon béliimiinde 3 kisi ve benle birlikte 4 kisi kaldi. Bu iki kisi
bayramdan hemen dnce Polonya’ya makine kurmaya gittiler ve gelmediler. Otomasyon bdliimiin
de 2 kisiydik fakat o bir kisi takim sefiydi ve sahaya gidiyordu. Isyerin’de tek basimaydim.
Sabahleyin bana verdigi is Pul Dizme makinesinin panosunun baglantilarini yapmamdi.
Eksiklikler vardi. Pul dizme makinesinin 3 tane panosu vardi 2 tane kazan i¢in 2 pano ve direkt
makinenin panosu bliylik pano vardi. Bu siirecte tek basimaydim ve degisiklikleri yapmaya
basladim.

Panonun gii¢ kaynagi projenin basinda 6A’likti. Fakat degisiklige gidildigini sdylediler.
10A’lik gii¢ kaynag ile degisip baglantilarin1 yaptim ve daha sonra 10A’lik sigorta eklendi. Role
ve PLC baglantilarin1 yaptim ve sona erdi.

Kullanilan Malzemeler : 1mm Kahverengi Kablo, 1.50mm Siyah Kablo, 0.50mm Beyaz ve Mavi
Kablo, 0.75mm Mor Kablo, Beyaz, Kirmizi ve Mavi Yiiziik, Yiziik Stkma, Kablo Soyma, Yan
Keski, Klemens Tornavidasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 5
YAPILAN i$ : Panoda Diizenleme TARIH: 27.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

Bugiin de dnceki giinlimiin aynisiydi. Pul dizme makinesinin iki adet panosu oldugu i¢in
bugiin de 2. Panoyu yaptim. Her iki pano bitti. Bunda da ayni baglantilar yapildi. Réleler
baglandi ve gii¢ verildi. Soketlere 24’likk kablolar baglandi ve kazanlara gitti. Klemens
baglantilar1 yapildi.

Kullanilan Malzemeler : Imm Kahverengi Kablo, 1.50mm Siyah Kablo, 0.50mm Beyaz ve Mavi
Kablo, 0.75mm Mor Kablo, Beyaz, Kirmizi ve Mavi Yiiziik, Yiiziik Stkma, Kablo Soyma, Yan
Keski, Klemens Tornavidasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO :5
YAPILAN IS : Sensér Adalar1 Baglantilan TARIH: 28.07.2021
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler): 14,15,16

Pul Dizme makinesinin fotografta goriildiigii gibi sag kismindaki plakaya adayr montelemek
icin sag plakaya delik agip civatalarla aday1 sabitledik ve adanin baglantilarini yaptik ve {izerine
sensorleri takmaya hazir haldeydiler. Sensorler ilk fotografta o iist ylizeyden gecen arabayi
kontrol etmemize yariyor. Bu sayede PLC {izerinden yonlendirebiliyoruz.

Kullanilan Malzemeler : Sensor Adasi, Matkap, Civata, Alyan

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 5
YAPILAN IS : Kazan ve Bant Baglantilari TARIH: 29.07.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10

Ertesi giinde kazanin baglantilarin1 yapmak i¢in haberlesme kablosu ¢ektik. Panolardan ve
bagladik. Bantin takili oldugu mavi plakanin i¢inde de kiigtik bir pano var ve o panonun
baglatisini yaptik ve haberlesme saglayabilmesi i¢in biiyiik panoya kablolar1 ¢ektik ve biiyiik
panoyu bitirmedigimizden kablolar1 biraktim. Bantin panosuna baglantilar1 yaptiktan sonra
matkaplarla spiraller i¢in delik agtik. Daha sonra spiral hortum rekorlarini baglayip. Kablolar1
spirallerden disar1 verdik. Bu pano igerisindeki diizenleme ve baglantilar bitmisti.

Kullanilan Malzemeler :1.50mm Siyah Kablo, 0.50mm Beyaz ve Mavi Kablo, 0.75mm Mor ve
Toprak Kablosu, Beyaz, Kirmizi ve Mavi Yiiziik, Yiiziik Sikma, Kablo Soyma, Yan Keski,
Klemens Tornavidasi, Matkap, Spiral Hortum ve Hortum Rekoru

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 5
YAPILAN i$ : Biiyiik Pano Yapim TARIH: 30.07.2021
Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler): 1,3,5,17
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Pul Dizmenin biiylik panosunu yapmaya basladik. Panoyu yerlestirip. Kanallar1 akilli
vidalalarla monteledik. 40 ve 60’lik kanallar kullandik. Panoyu kasasina yerlestirip makinenin
yanina aldik. Ustiine takilmasi gerekenleri taktik. PLC’leri, sigortalar1, klemensleri, ethernet
kartlarini, ethernet switchini, gii¢ kaynagini vb. taktik.

Kullanilan Malzemeler: Matkap, Akill1 Vida, Pano, PLC, Sigorta, Klemens, Ethernet Karti,
Ethernet Switchi, Gii¢ Kaynagi, Role, Fis, Kanal ve Kanal Kapagi, Kanal Kesme Makasi, Yan
Keski, Klemens Tornavidasi.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 6
YAPILAN I$ : Biiyiik Panonun Baglantilari TARIH: 02.08.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

Sigortalarin iistlinden 1.50mm mavi kablo ile mavi klemenslerden nétr ¢ekildi. 1.50mm siyah
kabloyla fazdan kablo baglantilar1 ¢iftleyerek yapildi. Daha sonra alt kismindan priz vb. kablo
ile baglantilar1 yapildi. PLC’lerin roleyle baglantilar1 0.75mm mor kablo ile baglantilar1 mavi
yiiziikle yapildi. Rolelerin ¢ikislar1 24’liikk kabloyla baglandi. PLC’nin ethernet kablolar1
bagland1 ve ethernet switchine takildi. Klemenslerin klemens kopriileri yerlestirildi. Prizlerin
faz, toprak, - baglantilar1 yapildi. Giig kaynagi baglantilar1 yapildi. Yine ayni sekilde faz, toprak,
- baglantilar1 yapildi. Daha sonra pano igerisindeki kablolar diizenlenip kanal kapaklar1 kapatildi.
Son olarak bilgisayar iizerinde etiketleri ¢ikartildi ve kablolara kategorilere ayrilmis sekilde
takildi.

Kullanilan Malzemeler : 1.50mm Mavi ve Siyah Kablo, 0.75mm Mor ve Mavi Kablo, 24’1k
kablo, Ethernet Kablosu, Mavi, Beyaz ve Siyah Yiizik, Yiiziikk Stkma, Kablo Soyma, Yan Keski,
Klemens Tornavidasi,

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Otomasyon HAFTANO : 6
YAPILAN IS : Malzeme Toplama TARIH: 03.08.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 2,3,5,6,7,8,10,16,17

Son staj haftam da sahaya ¢ikma firsatim oldu. Disariya yaptirilan bir makinenin son
dokunuslar1 kalmisti. Bu yiizden gidip makineye baktik ve ihtiyaglar1 belirledik. Polonya’ya
giden otomasyonculardan biri donmiistii. Bana bir liste att1 ve o listeyi isyerinde topladim. Daha
sonra beraber sahaya gittik ve topladigim o liste de birkag sensor, rekor, yiiziik, kablo vardi. Cok
stiremiz kalmadig i¢in belirli baglantilar1 yaptik ve giinii 6yle bitirdik.

Gittigimiz de makinenin sensdrlerini ve hiz ayarlamali rekorlarini taktik.

Kullandigimiz Malzemeler : Hiz Ayarlamali Rekor, Hava Hortumu, Sensor ve Kablolar.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Saha HAFTANO : 6
YAPILAN IS : Motor Baglantist TARIH: 04.08.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,2,3,5,6,7,8,10,14,16,17

Panoda birkag eksik vardi. Giig¢ kaynagi priz ve motorun stop mekanizmasi eklendiginden
onlarin baglantilarin1 yaptik panoya daha sonra motorun kablosunu panoya alttan gdotiirdiik
kiiciik panoya baglantilar1 yapilacak. Daha sonra ise makinenin iistiindeki adalarin sensor
kablolarin1 bagladik ve kii¢iik panoya alttan verdik. Kii¢iik panonun 6l¢iisiinii alip siparis verdik.
Ertesi giinii hazir olacakti. Makinenin iistiine taktigimiz yeni sensor kablolarini deliklerden asagi

sarkitip diizenli duracak sekilde baglantilar1 yapilip klipsledik.

Kullandigimiz Malzemeler : Klips, Sensér Kablolari, Mavi, Kahve, Siyah Kablo, Yan Keski,

Kablo Soyma, Yiiziik Stkma, Klemens Tornavidast.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Saha HAFTANO : 6
YAPILAN i$ : Makinenin Eksikleri TARIH: 05.08.2021
3,5,6,7,8,10,16,17

Isyeri Staj Degerlendirme Formu Ilgili Madde(ler):

|

Kii¢iik panonun malzemelerini ekledik. Pano klemenslerden olusuyordu. Cok sayida gri
klemens, mavi, kirmizi, toprak klemenslerini taktiktan sonra. Sensor kablolarini sirasiyla 8
adadan olustugu i¢in makine klemenslere bagladik. Daha sonra ekran baglantisin1 yapmak i¢in
ilk dnce ekrani taktigimiz yere acil stop butonu, manuel oto ve a¢ kapa butonlarin1 monteledik
ardindan ekrani aparatlari ile sabitleyip. Ekran i¢in ¢ekti§imiz ethernet kablosu, beyaz kablonun
baglantilarini yaptik ve sabitledik. En sonda ekrani ¢alistirip. Igine yazilimini yiikledik.

Kullanilan Malzemeler : Siemens Ekran, Gri, Turuncu, Mavi, Kirmizi, Toprak Klemensleri, Yan
Keski, Klemens Tornavidasi, Ethernet Kablosu, Acil Stop Butonu, A¢-Kapa Butonu, Reset

Butonu.
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Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



GUNLUK RAPOR

KISIM / SUBE : Saha HAFTANO : 6
YAPILAN i$ : Makinenin son dokunuslari ve test asamasi TARIH: 06.08.2021
isyeri Staj Degerlendirme Formu ilgili Madde(ler): 1,3,5,6,7,8,10,11,16,17

Makinenin artik test kismina gegtik. Siemens yazilimindan sensdrlerin ince ayarlarini
yaptik. Kapt switchlerinin baglantilarim1 yaptik. Calismayan sensor kablolarii tespit edip
yerlerini degistirdik. Makinenin yazilimini ekrana attik ve test asamasina gectik. Son fotografta
gordiigiimiiz sekilde adalara ayriliyor ve 8 adadan olusuyor ilk 6nce kazandan {iriinii aliyor daha
sonra 1. Adaya aliyor iirlinli 2. Ada da sensdrler ile oturtuyor. 3 ada da {iriin ¢akiyor. Kazanlar
vibrasyonlu yani titresimli kazanlar iirlinleri done done siraya hizaya sokuyor 2. Fotografta
gordiiglimiiz gibi 1 ada iiriinleri alip sirasiyla dolandirtyor.

Kullanilan Malzemeler : Siemens Uygulamasi, Test iirlinleri, Kap1 Switch.

Firma Staj Yetkilisi
Imza ve Kase



